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Spanabhebende Werkzeuge

Falken-Spiralbohrer Typ ”N” - HSS-R RG B

Ausführung: nach DIN 338, leistungsstark , rollgewalzt , aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl ,
mit erhöhter Bruchsicherheit , Kegelmantelanschliff, Spiralwinkel 20-30°, Ø-Toleranz h8, rechtsschnei-
dend, Ausspitzung im Normalanschliff, Spitzenwinkel 118°, Oberfläche schwarz, dampfangelassen
Anwendung: für Stahl, Stahlguss legiert und unlegiert (bis 900 N/mm2 Festigkeit), Grau-, Temper-,
Sphäro- und Druckguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit, kurzspanende Aluminiumlegierung, Messing
und Bronze

S1366 201010 1,00 34 12 0,24
S1366 201011 1,10 36 14 0,24
S1366 201012 1,20 38 16 1,24
S1366 201013 1,30 38 16 0,24
S1366 201014 1,40 40 18 0,24
S1366 201015 1,50 40 18 0,24
S1366 201016 1,60 43 20 0,24
S1366 201017 1,70 43 20 0,24
S1366 201018 1,80 46 22 0,24
S1366 201019 1,90 46 22 0,24
S1366 201020 2,00 49 24 0,24
S1366 201021 2,10 49 24 0,27
S1366 201022 2,20 53 27 0,27
S1366 201023 2,30 53 27 0,27
S1366 201024 2,40 57 30 0,27
S1366 201025 2,50 57 30 0,27
S1366 201026 2,60 57 30 0,27
S1366 201027 2,70 61 33 0,27
S1366 201028 2,80 61 33 0,27
S1366 201029 2,90 61 33 0,27
S1366 201030 3,00 61 33 0,27
S1366 201031 3,10 65 36 0,30
S1366 201032 3,20 65 36 0,30
S1366 201033 3,30 65 36 0,30
S1366 201034 3,40 70 39 0,30
S1366 201035 3,50 70 39 0,30
S1366 201036 3,60 70 39 0,36
S1366 201037 3,70 70 39 0,36
S1366 201038 3,80 75 43 0,36
S1366 201039 3,90 75 43 0,36
S1366 201040 4,00 75 43 0,36
S1366 201041 4,10 75 43 0,39
S1366 201042 4,20 75 43 0,39
S1366 201043 4,30 80 47 0,39
S1366 201044 4,40 80 47 0,39
S1366 201045 4,50 80 47 0,39
S1366 201046 4,60 80 47 0,42
S1366 201047 4,70 80 47 0,42
S1366 201048 4,80 86 52 0,42
S1366 201049 4,90 86 52 0,42
S1366 201050 5,00 86 52 0,42
S1366 201051 5,10 86 52 0,51
S1366 201052 5,20 86 52 0,51
S1366 201053 5,30 86 52 0,51
S1366 201054 5,40 93 57 0,51
S1366 201055 5,50 93 57 0,51
S1366 201056 5,60 93 57 0,54
S1366 201057 5,70 93 57 0,54
S1366 201058 5,80 93 57 0,54
S1366 201059 5,90 93 57 0,54
S1366 201060 6,00 93 57 0,54
S1366 201061 6,10 101 63 0,63
S1366 201062 6,20 101 63 0,63
S1366 201063 6,30 101 63 0,63
S1366 201064 6,40 101 63 0,63
S1366 201065 6,50 101 63 0,63
S1366 201066 6,60 101 63 0,78
S1366 201067 6,70 101 63 0,78
S1366 201068 6,80 109 69 0,78

Art.-Nr. Ø Gesamtlänge Spirallänge EUR/Stück
mm mm mm

S1366 201069 6,90 109 69 0,78
S1366 201070 7,00 109 69 0,78
S1366 201071 7,10 109 69 0,84
S1366 201072 7,20 109 69 0,84
S1366 201073 7,30 109 69 0,84
S1366 201074 7,40 109 69 0,84
S1366 201075 7,50 109 69 0,84
S1366 201076 7,60 117 75 0,96
S1366 201077 7,70 117 75 0,96
S1366 201078 7,80 117 75 0,96
S1366 201078 7,90 117 75 0,96
S1366 201080 8,00 117 75 0,96
S1366 201081 8,10 117 75 1,05
S1366 201082 8,20 117 75 1,05
S1366 201083 8,30 117 75 1,05
S1366 201084 8,40 117 75 1,05
S1366 201085 8,50 117 75 1,05
S1366 201086 8,60 125 81 1,11
S1366 201087 8,70 125 81 1,11
S1366 201088 8,80 125 81 1,11
S1366 201089 8,90 125 81 1,11
S1366 201090 9,00 125 81 1,11
S1366 201091 9,10 125 81 1,38
S1366 201092 9,20 125 81 1,38
S1366 201093 9,30 125 81 1,38
S1366 201094 9,40 125 81 1,38
S1366 201095 9,50 125 81 1,38
S1366 201096 9,60 133 87 1,50
S1366 201097 9,70 133 87 1,50
S1366 201098 9,80 133 87 1,50
S1366 201099 9,90 133 87 1,50
S1366 201100 10,00 133 87 1,50
S1366 201101 10,10 133 87 1,80
S1366 201102 10,20 133 87 1,80
S1366 201103 10,30 133 87 1,80
S1366 201104 10,40 133 87 1,80
S1366 201105 10,50 133 87 1,80
S1366 201106 10,60 133 87 2,10
S1366 201107 10,70 142 94 2,10
S1366 201108 10,80 142 94 2,10
S1366 201109 10,90 142 94 2,10
S1366 201110 11,00 142 94 2,10
S1366 201111 11,10 142 94 2,16
S1366 201112 11,20 142 94 2,16
S1366 201113 11,30 142 94 2,16
S1366 201114 11,40 142 94 2,16
S1366 201115 11,50 142 94 2,16
S1366 201116 11,60 142 94 2,37
S1366 201117 11,70 142 94 2,37
S1366 201118 11,80 142 94 2,37
S1366 201119 11,90 151 101 2,37
S1366 201120 12,00 151 101 2,37
S1366 201121 12,10 151 101 2,64
S1366 201122 12,20 151 101 2,64
S1366 201123 12,30 151 101 2,64
S1366 201124 12,40 151 101 2,64
S1366 201125 12,50 151 101 2,64
S1366 201126 12,60 151 101 2,70
S1366 201127 12,70 151 101 2,70

Art.-Nr. Ø Gesamtlänge Spirallänge EUR/Stück
mm mm mm

Fortsetzung - siehe nächste Seite -
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Spanabhebende Werkzeuge

Falken-Spiralbohrer Typ ”N” - HSS-R – Fortsetzung – RG B

Ausführung: nach DIN 338, leistungsstark , rollgewalzt , aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl ,
mit erhöhter Bruchsicherheit , Kegelmantelanschliff, Spiralwinkel 20-30°, Ø-Toleranz h8, rechtsschnei-
dend, Ausspitzung im Normalanschliff, Spitzenwinkel 118°, Oberfläche schwarz, dampfangelassen
Anwendung: für Stahl, Stahlguss legiert und unlegiert (bis 900 N/mm2 Festigkeit), Grau-, Temper-,
Sphäro- und Druckguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit, kurzspanende Aluminiumlegierung, Messing
und Bronze

S1366 201128 12,80 151 101 2,70
S1366 201129 12,90 151 101 2,70
S1366 201130 13,00 151 101 2,70
S1366 201135 13,50 160 108 3,15
S1366 201140 14,00 160 108 3,15
S1366 201145 14,50 169 114 3,57
S1366 201150 15,00 169 114 3,57
S1366 201155 15,50 178 120 4,47
S1366 201160 16,00 178 120 4,47

Art.-Nr. Ø Gesamtlänge Spirallänge EUR/Stück
mm mm mm

S1366 201165 16,50 184 125 4,80
S1366 201170 17,00 184 125 4,80
S1366 201175 17,50 191 130 5,82
S1366 201180 18,00 191 130 5,82
S1366 201185 18,50 198 135 5,82
S1366 201190 19,00 198 135 6,72
S1366 201195 19,50 205 140 6,72
S1366 201200 20,00 205 140 7,26

Art.-Nr. Ø Gesamtlänge Spirallänge EUR/Stück
mm mm mm

Falken-Spiralbohrer Typ ”N” – HSS-G Co 5 RG B

Ausführung: nach DIN 338, leistungsstark , geschliffen , aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl
und Kobalt legiert , mit erhöhter Rundlaufgenauigkeit und Warmhärtebeständigkeit , Kegelmantel-
anschliff, Spiralwinkel 20-30°, Ø-Toleranz h8, rechtsschneidend, Ausspitzung ab 3,0 mm Ø im Kreuzan-
schliff nach DIN 1412 C, Spitzenwinkel 130°, Oberfläche goldbraun
Anwendung: für legierte und unlegierte Stähle (bis 900 N/mm2 Festigkeit), Warm- und Kaltarbeits-
stähle, Vergütungs- und Einsatzstähle sowie für rost- und säurebeständige Stähle

S1366 215010 1,00 34 12 0,48
S1366 215011 1,10 36 14 0,63
S1366 215012 1,20 38 16 0,63
S1366 215013 1,30 38 16 0,63
S1366 215014 1,40 40 18 0,63
S1366 215015 1,50 40 18 0,63
S1366 215016 1,60 43 20 0,69
S1366 215017 1,70 43 20 0,69
S1366 215018 1,80 46 22 0,69
S1366 215019 1,90 46 22 0,69
S1366 215020 2,00 49 24 0,69
S1366 215021 2,10 49 24 0,78
S1366 215022 2,20 53 27 0,78
S1366 215023 2,30 53 27 0,78
S1366 215024 2,40 57 30 0,78
S1366 215025 2,50 57 30 0,78
S1366 215026 2,60 57 30 0,90
S1366 215027 2,70 61 33 0,90
S1366 215028 2,80 61 33 0,90
S1366 215029 2,90 61 33 0,90
S1366 215030 3,00 61 33 0,90
S1366 215031 3,10 65 36 0,93
S1366 215032 3,20 65 36 0,93
S1366 215033 3,30 65 36 0,93
S1366 215034 3,40 70 39 0,93
S1366 215035 3,50 70 39 0,93
S1366 215036 3,60 70 39 1,14
S1366 215037 3,70 70 39 1,14
S1366 215038 3,80 75 43 1,14
S1366 215039 3,90 75 43 1,14
S1366 215040 4,00 75 43 1,14
S1366 215041 4,10 75 43 1,26
S1366 215042 4,20 75 43 1,26
S1366 215043 4,30 80 47 1,35
S1366 215044 4,40 80 47 1,35
S1366 215045 4,50 80 47 1,35
S1366 215046 4,60 80 47 1,41
S1366 215047 4,70 80 47 1,41
S1366 215048 4,80 86 52 1,41
S1366 215049 4,90 86 52 1,41

Art.-Nr. Ø Gesamtlänge Spirallänge EUR/Stück
mm mm mm

S1366 215050 5,00 86 52 1,41
S1366 215051 5,10 86 52 1,59
S1366 215052 5,20 86 52 1,59
S1366 215053 5,30 86 52 1,62
S1366 215054 5,40 93 57 1,62
S1366 215055 5,50 93 57 1,62
S1366 215056 5,60 93 57 1,68
S1366 215057 5,70 93 57 1,68
S1366 215058 5,80 93 57 1,68
S1366 215059 5,90 93 57 1,68
S1366 215060 6,00 93 57 1,68
S1366 215061 6,10 101 63 2,13
S1366 215062 6,20 101 63 2,13
S1366 215063 6,30 101 63 2,13
S1366 215064 6,40 101 63 2,13
S1366 215065 6,50 101 63 2,13
S1366 215066 6,60 101 63 2,43
S1366 215067 6,70 101 63 2,43
S1366 215068 6,80 109 69 2,43
S1366 215069 6,90 109 69 2,43
S1366 215070 7,00 109 69 2,43
S1366 215071 7,10 109 69 2,79
S1366 215072 7,20 109 69 2,79
S1366 215073 7,30 109 69 2,79
S1366 215074 7,40 109 69 2,79
S1366 215075 7,50 109 69 2,79
S1366 215076 7,60 117 75 3,60
S1366 215077 7,70 117 75 3,60
S1366 215078 7,80 117 75 3,60
S1366 215079 7,90 117 75 3,60
S1366 215080 8,00 117 75 3,60
S1366 215081 8,10 117 75 4,08
S1366 215082 8,20 117 75 4,08
S1366 215083 8,30 117 75 4,08
S1366 215084 8,40 117 75 4,08
S1366 215085 8,50 117 75 4,08
S1366 215086 8,60 125 81 4,44
S1366 215087 8,70 125 81 4,44
S1366 215088 8,80 125 81 4,44
S1366 215089 8,90 125 81 4,44

Art.-Nr. Ø Gesamtlänge Spirallänge EUR/Stück
mm mm mm

Fortsetzung - siehe nächste Seite -
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Spanabhebende Werkzeuge

Falken-Spiralbohrer Typ ”N” – HSS-G Co 5 – Fortsetzung – RG B

Ausführung: nach DIN 338, leistungsstark , geschliffen , aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl
und Kobalt legiert , mit erhöhter Rundlaufgenauigkeit und Warmhärtebeständigkeit , Kegelmantel-
anschliff, Spiralwinkel 20-30°, Ø-Toleranz h8, rechtsschneidend, Ausspitzung ab 3,0 mm Ø im Kreuzan-
schliff nach DIN 1412 C, Spitzenwinkel 130°, Oberfläche goldbraun
Anwendung: für legierte und unlegierte Stähle (bis 900 N/mm2 Festigkeit), Warm- und Kaltarbeits-
stähle, Vergütungs- und Einsatzstähle sowie für rost- und säurebeständige Stähle

S1366 215090 9,00 125 81 4,44
S1366 215091 9,10 125 81 4,98
S1366 215092 9,20 125 81 4,98
S1366 215093 9,30 125 81 4,98
S1366 215094 9,40 125 81 4,98
S1366 215095 9,50 125 81 4,98
S1366 215096 9,60 133 87 6,00
S1366 215097 9,70 133 87 6,00
S1366 215098 9,80 133 87 6,00
S1366 215099 9,90 133 87 6,00
S1366 215100 10,00 133 87 6,00
S1366 215102 10,20 133 87 6,15

Art.-Nr. Ø Gesamtlänge Spirallänge EUR/Stück
mm mm mm

S1366 215105 10,50 133 87 6,15
S1366 215110 11,00 142 94 6,60
S1366 215115 11,50 142 94 7,11
S1366 215120 12,00 151 101 8,43
S1366 215125 12,50 151 101 8,73
S1366 215130 13,00 151 101 9,39
S1366 215135 13,50 160 108 13,14
S1366 215140 14,00 160 108 15,12
S1366 215145 14,50 169 114 16,56
S1366 215150 15,00 169 114 18,63
S1366 215155 15,50 178 120 20,37
S1366 215160 16,00 178 120 21,90

Art.-Nr. Ø Gesamtlänge Spirallänge EUR/Stück
mm mm mm

Falken-Sprialbohrereinsätze Typ ”HSS/ HSS-tin/ HSS Co” RG B

Ausführung: zylindrisch kurz , rechtsschneidend, nach DIN 338

S1355 231019 19-teilig, rollgewalzt, schwarz, Spitzenwinkel 118°, 12,30
Ø 1,0 bis 10,0 mm, 0,5 mm steigend

S1355 231025 25-teilig, rollgewalzt, schwarz, Spitzenwinkel 118°, 22,80
Ø 1,0 bis 13,0 mm, 0,5 mm steigend

S1355 232019 19-teilig, geschliffen, blank, Spitzenwinkel 118°, 20,70
Ø 1,0 bis 10,0 mm, 0,5 mm steigend

S1355 232025 25-teilig, geschliffen, blank, Spitzenwinkel 118°, 42,75
Ø 1,0 bis 13,0 mm, 0,5 mm steigend

S1355 233019 19-teilig, geschliffen, titanbeschichtet, Spitzenwinkel 118°, 26,85
Ø 1,0 bis 10,0 mm, 0,5 mm steigend

S1355 234019 19-teilig, geschliffen, mit 5% Co-Anteil, Kreuzanschliff, 41,40
Spitzenwinkel 135°, Ø 1,0 bis 10,0 mm, 0,5 mm steigend

S1355 234025 25-teilig, geschliffen, mit 5% Co-Anteil, Kreuzanschliff, 82,50
Spitzenwinkel 135°, Ø 1,0 bis 10,0 mm, 0,5 mm steigend

Art.-Nr. Satzinhalt EUR/Stück

rollgewalzt

geschliffen

titanbeschichtet

mit 5% Co-Anteil
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Spanabhebende Werkzeuge

Falken-Spiralbohrer Typ ”N” – HSS-R mit abgesetztem Schaft RG B

Ausführung: nach DIN 338, leistungsstark , hohe Bruchsicherheit , Kegelmantelanschliff, Spitzenwinkel
118°, Spiralwinkel 20-30°, Ø-Toleranz h8, rechtsschneidend, Oberfläche schwarz, dampfangelassen
Anwendung: für alle normalen Bohrarbeiten in allgemein gängigen Werkstoffen, ideal geeignet zum
Bohren gößerer Bohr-Ø für alle gängigen Bohrmaschinen mit einem Spannfutter bis 13 mm , für
Stahl und Stahlguss legiert und unlegiert (bis 900 N/mm2 Festigkeit), Grau-, Temper-, Sphäro- und
Druckguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit, kurzspanende Aluminiumlegierung, Messing und Bronze

S1366 200105 10,50 133 10 30 4,14
S1366 200110 11,00 142 10 30 4,35
S1366 200115 11,50 142 10 30 4,41
S1366 200120 12,00 151 10 30 4,92
S1366 200125 12,50 151 10 30 4,92
S1366 200130 13,00 151 10 30 4,92
S1366 200135 13,50 160 10 30 6,18
S1366 200140 14,00 160 10 30 6,33
S1366 200145 14,50 169 10 30 6,78
S1366 200150 15,00 169 10 30 8,07
S1366 200155 15,50 178 10 30 8,10
S1366 200160 16,00 178 10 30 8,67

Art.-Nr. Ø Gesamt- Schaft-Ø Schaft- EUR/Stück
länge länge

mm mm mm mm

S1366 200165 16,50 184 13 35 8,67
S1366 200170 17,00 184 13 35 8,67
S1366 200175 17,50 191 13 35 10,38
S1366 200180 18,00 191 13 35 10,38
S1366 200185 18,50 198 13 35 10,56
S1366 200190 19,00 198 13 35 10,56
S1366 200195 19,50 205 13 35 11,49
S1366 200200 20,00 205 13 35 12,48
S1366 200220 22,00 205 13 35 18,03
S1366 200240 24,00 205 13 35 23,04
S1366 200250 25,00 205 13 35 24,63

Art.-Nr. Ø Gesamt- Schaft-Ø Schaft- EUR/Stück
länge länge

mm mm mm mm

Falken-Spiralbohrer Typ ”N” – kurz RG B

Ausführung: nach DIN 1897, kurz , stabil und rollgewalzt , aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl ,
hohe Bruchsicherheit , Kegelmantelanschliff, Spiralwinkel 20-30°, Ø-Toleranz h8, rechtsschneidend,
Ausspitzung im Normalanschliff, Spitzenwinkel 118°, Oberfläche schwarz, dampfangelassen
Anwendung: ideal geeignet für Montagearbeiten in dünnwandigen Materialien wie z.B. Bleche,
Flach- und Profileisen , Einsatz in Handbohrmaschinen , für Stahl, Stahlguss legiert und unlegiert
(bis ca. 900 N/mm2 Festigkeit), Grau-, Temper-, Sphäro- und Druckguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit,
kurzspanende Aluminiumlegierung, Messing und Bronze

S1366 202020 2,00 38 12 0,60
S1366 202021 2,10 38 12 0,60
S1366 202022 2,20 40 13 0,60
S1366 202023 2,30 40 13 0,60
S1366 202024 2,40 43 14 0,60
S1366 202025 2,50 43 14 0,60
S1366 202026 2,60 43 14 0,60
S1366 202027 2,70 46 16 0,60
S1366 202028 2,80 46 16 0,60
S1366 202029 2,90 46 16 0,60
S1366 202030 3,00 46 16 0,60
S1366 202031 3,10 49 18 0,63
S1366 202032 3,20 49 18 0,63
S1366 202033 3,30 49 18 0,63
S1366 202034 3,40 52 20 0,63
S1366 202035 3,50 52 20 0,63
S1366 202036 3,60 52 20 0,72
S1366 202037 3,70 52 20 0,72
S1366 202038 3,80 55 22 0,72
S1366 202039 3,90 55 22 0,72
S1366 202040 4,00 55 22 0,72
S1366 202041 4,10 55 22 0,81
S1366 202042 4,20 55 22 0,81
S1366 202043 4,30 58 24 0,81
S1366 202044 4,40 58 24 0,81
S1366 202045 4,50 58 24 0,81
S1366 202046 4,60 58 24 1,02
S1366 202047 4,70 58 24 1,02
S1366 202048 4,80 62 26 1,02
S1366 202049 4,90 62 26 1,02
S1366 202050 5,00 62 26 1,02
S1366 202051 5,10 62 26 1,14
S1366 202052 5,20 62 26 1,14

Art.-Nr. Ø Gesamtlänge Spirallänge EUR/Stück
mm mm mm

S1366 202053 5,30 62 26 1,14
S1366 202054 5,40 66 28 1,14
S1366 202055 5,50 66 28 1,14
S1366 202056 5,60 66 28 1,26
S1366 202057 5,70 66 28 1,26
S1366 202058 5,80 66 28 1,26
S1366 202059 5,90 66 28 1,26
S1366 202060 6,00 66 28 1,26
S1366 202061 6,10 70 31 1,50
S1366 202062 6,20 70 31 1,50
S1366 202063 6,30 70 31 1,50
S1366 202064 6,40 70 31 1,50
S1366 202065 6,50 70 31 1,50
S1366 202066 6,60 70 31 1,68
S1366 202067 6,70 70 31 1,68
S1366 202068 6,80 74 34 1,68
S1366 202069 6,90 74 34 1,68
S1366 202070 7,00 74 34 1,68
S1366 202071 7,10 74 34 1,83
S1366 202072 7,20 74 34 1,83
S1366 202073 7,30 74 34 1,83
S1366 202074 7,40 74 34 1,83
S1366 202075 7,50 74 34 1,83
S1366 202076 7,60 79 36 1,98
S1366 202077 7,70 79 36 1,98
S1366 202078 7,80 79 36 1,98
S1366 202079 7,90 79 36 1,98
S1366 202080 8,00 79 36 1,98
S1366 202085 8,50 79 36 2,31
S1366 202090 9,00 84 40 2,58
S1366 202095 9,50 84 40 3,12
S1366 202100 10,00 89 43 3,12

Art.-Nr. Ø Gesamtlänge Spirallänge EUR/Stück
mm mm mm
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Spanabhebende Werkzeuge

Falken-Zentrierbohrer Typ ”A HSS” RG B

Ausführung: nach DIN 333, Zentrierwinkel 60°, Spitzenwinkel 120°, Ø-Toleranz h9, rechtsschneidend
Anwendung: zum Herstellen von Zentrierbohrungen nach DIN 332, Form A

S1366 217010 1,00 31,5 3,15 3,00
S1366 217016 1,60 35,5 4,00 3,36
S1366 217020 2,00 40,0 5,00 3,99
S1366 217025 2,50 45,0 6,30 4,14

Art.-Nr. Ø Gesamtlänge Schaft-Ø EUR/Stück
mm mm mm

S1366 217315 3,15 50,0 8,00 5,01
S1366 217040 4,00 56,0 10,00 7,74
S1366 217050 5,00 63,0 12,50 9,84
S1366 217063 6,30 71,0 16,00 14,82

Art.-Nr. Ø Gesamtlänge Schaft-Ø EUR/Stück
mm mm mm

Falken-Spiralbohrer Typ ”N HSS-G” RG B

Ausführung: nach DIN 340, lange Ausführung , leistungsstark , erhöhte Rundlaufgenauigkeit ,  hohe
Bruchsicherheit, aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl , mit Kegelmantelanschliff, Spiralwinkel 20-30°,
Ø-Toleranz h8, rechtsschneidend, Spitzenwinkel 118°, Oberfläche blank
Anwendung: für tiefe Bohrarbeiten , für Stahl, Stahlguss legiert und unlegiert (bis 900 N/mm2 Festig-
keit), Grau-, Temper-, Sphäro- und Druckguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit, kurzspanende Alumini-
umlegierung, Messing und Bronze

S1366 203025 2,50 95 62 0,99
S1366 203030 3,00 100 66 1,20
S1366 203031 3,10 106 69 1,20
S1366 203032 3,20 106 69 1,20
S1366 203033 3,30 106 69 1,20
S1366 203034 3,40 112 73 1,20
S1366 203035 3,50 112 73 1,20
S1366 203036 3,60 112 73 1,20
S1366 203037 3,70 112 73 1,20
S1366 203038 3,80 119 78 1,47
S1366 203039 3,90 119 78 1,47
S1366 203040 4,00 119 78 1,47
S1366 203041 4,10 119 78 1,47
S1366 203042 4,20 119 78 1,47
S1366 203043 4,30 126 82 1,77
S1366 203044 4,40 126 82 1,77
S1366 203045 4,50 126 82 1,77
S1366 203046 4,60 126 82 1,77
S1366 203047 4,70 126 82 1,77
S1366 203048 4,80 132 87 2,10
S1366 203049 4,90 132 87 2,10
S1366 203050 5,00 132 87 2,10
S1366 203051 5,10 132 87 2,10
S1366 203052 5,20 132 87 2,10
S1366 203053 5,30 132 87 2,10
S1366 203054 5,40 139 91 2,31
S1366 203055 5,50 139 91 2,31
S1366 203056 5,60 139 91 2,34
S1366 203057 5,70 139 91 2,34
S1366 203058 5,80 139 91 2,34
S1366 203059 5,90 139 91 2,34
S1366 203060 6,00 139 91 2,34
S1366 203061 6,10 148 97 2,85
S1366 203062 6,20 148 97 2,85
S1366 203063 6,30 148 97 2,85
S1366 203064 6,40 148 97 2,97
S1366 203065 6,50 148 97 2,97
S1366 203066 6,60 148 97 2,97
S1366 203067 6,70 148 97 2,97

Art.-Nr. Ø Gesamtlänge Spirallänge EUR/Stück
mm mm mm

S1366 203068 6,80 156 102 3,45
S1366 203069 6,90 156 102 3,45
S1366 203070 7,00 156 102 3,45
S1366 203071 7,10 156 102 3,45
S1366 203072 7,20 156 102 3,45
S1366 203073 7,30 156 102 3,45
S1366 203074 7,40 156 102 3,45
S1366 203075 7,50 156 102 3,45
S1366 203076 7,60 165 109 4,11
S1366 203077 7,70 165 109 4,11
S1366 203078 7,80 165 109 4,11
S1366 203079 7,90 165 109 4,11
S1366 203080 8,00 165 109 4,23
S1366 203081 8,10 165 109 4,23
S1366 203082 8,20 165 109 4,23
S1366 203083 8,30 165 109 4,23
S1366 203084 8,40 165 109 4,35
S1366 203085 8,50 165 109 4,35
S1366 203086 8,60 175 115 4,71
S1366 203087 8,70 175 115 4,71
S1366 203088 8,80 175 115 4,71
S1366 203089 8,90 175 115 4,71
S1366 203090 9,00 175 115 4,71
S1366 203091 9,10 175 115 4,89
S1366 203092 9,20 175 115 4,89
S1366 203093 9,30 175 115 4,89
S1366 203094 9,40 175 115 4,89
S1366 203095 9,50 175 115 4,89
S1366 203096 9,60 184 121 5,52
S1366 203097 9,70 184 121 5,52
S1366 203098 9,80 184 121 5,52
S1366 203099 9,90 184 121 5,61
S1366 203100 10,00 184 121 5,61
S1366 203105 10,50 184 121 6,54
S1366 203110 11,00 195 128 6,84
S1366 203115 11,50 195 128 7,29
S1366 203120 12,00 205 134 8,01
S1366 203125 12,50 205 134 8,79
S1366 203130 13,00 305 134 9,39

Art.-Nr. Ø Gesamtlänge Spirallänge EUR/Stück
mm mm mm
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Spanabhebende Werkzeuge

Falken-Spiralbohrer Typ ”N” – HSS RG B

Ausführung: nach DIN 345, leistungsstark , mit Morsekegel , hohe Bruchsicherheit , aus Hochlei-
stungs-Schnellarbeitsstahl , Kegelmantelanschliff, Ausspitzung mit Querschneide nach DIN 1412 A,
Spiralwinkel 20-30°, Ø-Toleranz h8, rechtsschneidend, Spitzenwinkel 118°, Oberfläche blank, geschliffen
Anwendung: für alle normalen Bohrarbeiten, für Stahl, Stahlguss legiert und unlegiert (bis 900 N/mm2

Festigkeit), Grau-, Temper-, Sphäro- und Druckguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit, kurzspanende
Aluminiumlegierung, Messing und Bronze

S1366 204100 10,00 168 87 1 5,88
S1366 204105 10,50 168 87 1 5,88
S1366 204110 11,00 175 94 1 6,30
S1366 204115 11,50 175 94 1 6,45
S1366 204120 12,00 182 101 1 6,72
S1366 204125 12,50 182 101 1 7,20
S1366 204130 13,00 182 101 1 7,71
S1366 204135 13,50 189 108 1 8,82
S1366 204140 14,00 189 108 1 9,39
S1366 204145 14,50 212 114 2 10,71
S1366 204150 15,00 212 114 2 10,71
S1366 204155 15,50 218 120 2 11,40
S1366 204160 16,00 218 120 2 11,40
S1366 204165 16,50 223 125 2 12,06
S1366 204170 17,00 223 125 2 12,06
S1366 204175 17,50 228 130 2 12,81
S1366 204180 18,00 228 130 2 12,81
S1366 204185 18,50 233 135 2 13,47
S1366 204190 19,00 233 135 2 13,47
S1366 204195 19,50 238 140 2 17,79
S1366 204200 20,00 238 140 2 14,79
S1366 204205 20,50 243 145 2 17,13
S1366 204210 21,00 243 145 2 17,13
S1366 204215 21,50 248 150 2 18,39
S1366 204220 22,00 248 150 2 18,93
S1366 204225 22,50 253 155 2 20,10
S1366 204230 23,00 253 155 2 20,10
S1366 204235 23,50 276 155 3 22,68
S1366 204240 24,00 281 160 3 23,94
S1366 204245 24,50 281 160 3 24,66
S1366 204250 25,00 281 160 3 25,26
S1366 204255 25,50 286 165 3 27,36
S1366 204260 26,00 286 165 3 27,84
S1366 204265 26,50 286 165 3 27,84
S1366 204270 27,00 291 170 3 29,22
S1366 204275 27,50 291 170 3 29,55
S1366 204280 28,00 291 170 3 29,55
S1366 204285 28,50 296 175 3 31,26
S1366 204290 29,00 296 175 3 31,65
S1366 204295 29,50 296 175 3 34,20
S1366 204300 30,00 296 175 3 34,20
S1366 204305 30,50 301 180 3 36,78
S1366 204310 31,00 301 180 3 38,88
S1366 204315 31,50 301 180 3 38,88
S1366 204320 32,00 334 185 4 46,65
S1366 204325 32,50 334 185 4 46,65

Art.-Nr. Ø Gesamt- Spiral- Morse- EUR/Stück
länge länge kegel

mm mm mm Nr.

S1366 204330 33,00 334 185 4 49,11
S1366 204335 33,50 334 185 4 49,11
S1366 204340 34,00 339 190 4 52,23
S1366 204345 34,50 339 190 4 56,88
S1366 204350 35,00 339 190 4 56,88
S1366 204355 35,50 339 190 4 59,10
S1366 204360 36,00 344 195 4 61,62
S1366 204365 36,50 344 195 4 63,30
S1366 204370 37,00 344 195 4 66,81
S1366 204375 37,50 344 195 4 66,81
S1366 204380 38,00 349 200 4 68,85
S1366 204385 38,50 349 200 4 73,56
S1366 204390 39,00 349 200 4 73,56
S1366 204395 39,50 349 200 4 76,53
S1366 204400 40,00 349 200 4 76,53
S1366 204405 40,50 354 205 4 84,24
S1366 204410 41,00 354 205 4 84,24
S1366 204415 41,50 354 205 4 86,34
S1366 204420 42,00 354 205 4 88,56
S1366 204425 42,50 354 205 4 90,18
S1366 204430 43,00 359 210 4 91,53
S1366 204435 43,50 359 210 4 94,68
S1366 204440 44,00 359 210 4 94,68
S1366 204445 44,50 359 210 4 97,26
S1366 204450 45,00 359 210 4 99,42
S1366 204455 45,50 364 215 4 99,42
S1366 204460 46,00 364 215 4 102,45
S1366 204465 46,50 364 215 4 107,58
S1366 204470 47,00 364 215 4 107,58
S1366 204475 47,50 364 215 4 110,19
S1366 204480 48,00 369 220 4 111,48
S1366 204485 48,50 369 220 4 116,70
S1366 204490 49,00 369 220 4 116,70
S1366 204495 49,50 369 220 4 120,60
S1366 204500 50,00 369 220 4 155,64
S1366 204510 51,00 412 225 4 160,77
S1366 204520 52,00 412 225 5 163,44
S1366 204530 53,00 412 225 5 175,08
S1366 204540 54,00 417 230 5 180,21
S1366 204550 55,00 417 230 5 180,21
S1366 204560 56,00 417 230 5 159,27
S1366 204570 57,00 422 235 5 198,36
S1366 204580 58,00 422 235 5 198,36
S1366 204590 59,00 422 235 5 203,58
S1366 204600 60,00 422 235 5 203,58

Art.-Nr. Ø Gesamt- Schaft-Ø Schaft- EUR/Stück
länge länge

mm mm mm mm

Falken-Blechschälbohrer Typ ”HSS” RG B

S1366 101001 1 3,0-14,0 58 6 10,50
S1366 101002 2 5,0-20,0 71 8 16,20
S1366 101003 3 16,0-30,5 76 9 27,60
S1366 101004 4 24,0-40,0 89 10 64,40
S1366 101005 5 36,0-50,0 97 12 85,10
S1366 101006 6 40,0-61,0 103 13 145,20
S1366 101007 7 5,0-25,4 87 10 33,40
S1366 101008 8 5,0-31,0 103 9 37,95
S1366 101022 9 5,0-22,5 79 8 24,65

Ausführung: CBN geschliffen mit Kreuzanschliff , die tiefengeschliffene Spannut bietet absolute
Laufruhe und hohe Schnittleistung, der Konus erleichtert das Zurückziehen bei durchgebohrten
Blechen, Spitzenanschliff nach Werksnorm, Ausspitzung nach DIN 1412 C, Spitzenwinkel 118°, Kegel-
winkel 20-30°, Ø-Toleranz nach Werksnorm, rechtsschneidend, Oberfläche blank
Anwendung: für die Blechbearbeitung, in der Elektroindustrie, Sanitär- und Heizungstechnik, Autoindu-
strie, Maschinenbau, Schaltschrankbau, Flugzeugindustrie etc.

Art.-Nr. Größe Bohrbereich Gesamtlänge Schaft-Ø EUR/Stück
Nr. mm mm mm

Größe Nr. 1 Größe Nr. 3

Größe Nr. 6

Größe Nr. 8
”long”
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Spanabhebende Werkzeuge

S1366 102101 4,3 1,3 40,0 4,0 6,36
S1366 102102 4,8 1,5 40,0 4,0 9,15
S1366 102103 5,0 1,5 40,0 4,0 M 2,5 9,15
S1366 102104 5,3 1,5 40,0 4,0 9,15
S1366 102105 5,8 1,5 45,0 5,0 9,35
S1366 102106 6,0 1,5 45,0 5,0 M 3 9,35
S1366 102107 6,3 1,5 45,0 5,0 M 3 9,40
S1366 102108 7,0 1,8 50,0 6,0 M 3,5 9,85
S1366 102109 7,3 1,8 50,0 6,0 10,30
S1366 102110 8,0 2,0 50,0 6,0 M 4 7,30
S1366 102111 8,3 2,0 50,0 6,0 M 4 7,30
S1366 102112 9,4 2,2 50,0 6,0 11,55
S1366 102113 10,0 2,5 50,0 6,0 M 5 12,15
S1366 102114 10,4 2,5 50,0 6,0 M 5 12,75
S1366 102115 11,5 2,8 56,0 8,0 M 6 13,35
S1366 102116 12,4 2,8 56,0 8,0 M 6 13,50
S1366 102117 13,4 2,9 56,0 8,0 14,40
S1366 102118 15,0 3,2 60,0 10,0 M 8 15,70
S1366 102119 16,5 3,2 60,0 8,0 M 8 15,80
S1366 1021191 16,5 3,2 60,0 10,0 M 8 16,90
S1366 102120 19,0 3,5 63,0 10,0 M 10 22,45
S1366 102121 20,5 3,5 63,0 10,0 M 10 22,60
S1366 102122 23,0 3,8 67,0 10,0 M 12 29,50
S1366 102123 25,0 3,8 67,0 10,0 M 12 30,20
S1366 102124 28,0 4,0 71,0 12,0 M 14 39,00
S1366 102125 31,0 4,2 71,0 12,0 M 6 40,50

Art.-Nr. Senker Gesamtlänge Schaft-Ø Senkungen nach EUR/Stück
Nenn-Ø d3 L d2 DIN 74
d1 mm mm mm mm AF BF

Falken-Kegel- und Entgratsenker Typ ”HSS” RG B

Ausführung: nach DIN 335 Form C 90° , aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl , absolut scharfe
Schneiden durch CBN tiefengeschliffenen Spannuten, beste Ergebnisse bei niedriger Schnittgeschwin-
digkeit, Senkwinkel 90°, Schaft zylindrisch, 3 Schneiden, rechtsschneidend, Oberfläche blank
Anwendung: zum grat- und ratterfreien Ansenken, Entgraten und Versenken, ideal bei Stahl, Guß,
Bunt- und Leichtmetallen, in der Elektroindustrie, Sanitär- und Heizungstechnik, Autoindustrie, Maschi-
nenbau, Schaltschrankbau, Stahlrohrbau, Möbel- und Holzindustrie, Flugzeugindustrie etc.

d1 d3

L

d2

Größe Nr. 13
gerade genutet

Größe Nr. 3

Falken-Stufenbohrer Typ ”HSS” RG B

S1366 1010505 0/5 4,0-12,00 65 5 6 31,15
S1366 1010509 0/9 4,0-12,00 65 9 6 32,00
S1366 101051 1 4,0-20,00 75 9 8 34,65
S1366 101052 2 4,0-30,00 100 14 10 52,75
S1366 101053 3 6,0-38,00 100 12 10 97,70
S1366 101055 4 6,0-26,75 75 8 10 54,00
S1366 101056 5 4,0-39,00 107 13 10 96,40
S1366 101057 6 6,0-32,00 75 8 10 81,10
S1366 101058 7 5,0-28,00 69 7 10 47,50
S1366 101098 8 6,0-30,50 80 9 10 81,30
S1366 101060 9 6,0-37,00 100 12 10 97,70
S1366 101094 10 4,8-10,65 54 5 6 19,95
S1366 101095 11 6,0-25,00 65 7 10 38,80
S1366 101096 12 6,0-32,00 76 9 10 53,30
S1366 101097 13 6,0-40,00 105 16 13 119,95

Ausführung: CBN geschliffen, spiralgenutet mit Kreuzanschliff , die tiefengeschliffene und spiralför-
mige Spannut bietet absolute Laufruhe und hohe Schnittleistung, insbesondere nicht brechende Späne
werden sauber abtransportiert, dies vermindert die Bildung von Aufbauschneiden und Kaltverschwei-
ßungen an den Schneiden, der Konus erleichtert das Zurückziehen bei durchgebohrten Blechen, Spit-
zenanschliff nach Werksnorm, Ausspitzung nach DIN 1412 C, Spitzenwinkel 118°, Stufenwinkel 90°, Ø-
Toleranz nach Werksnorm, rechtsschneidend, Oberfläche blank
Anwendung: für die Blechbearbeitung, in der Elektroindustrie, Sanitär- und Heizungstechnik, Autoindu-
strie, Maschinenbau, Schaltschrankbau, Flugzeugindustrie etc.

Art.-Nr. Größe Bohr- Gesamt- Stufen- Schaft-Ø EUR/Stück
bereich länge anzahl

Nr. mm mm mm mm

Größe Nr. 0/5



10

Spanabhebende Werkzeuge

Falken-Kegel- und Entgratsenker Typ ”HSS Co 5” RG B

Ausführung: nach DIN 335 Form C 90° , kobaltlegiert , aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl ,
absolut scharfe Schneiden durch CBN tiefengeschliffenen Spannuten, beste Ergebnisse bei niedriger
Schnittgeschwindigkeit, Senkwinkel 90°, Schaft zylindrisch, 3 Schneiden, rechtsschneidend, Oberfläche
blank
Anwendung: zum grat- und ratterfreien Ansenken, Entgraten und Versenken, ideal bei hochchromle-
gierten Stählen wie z.B. V2A und V4A, in der Elektroindustrie, Sanitär- und Heizungstechnik, Autoindu-
strie, Maschinenbau, Schaltschrankbau, Stahlrohrbau, Möbel- und Holzindustrie, Flugzeugindustrie etc.

S1366 102107E 6,3 1,5 45,0 5,0 M 3 10,50
S1366 102110E 8,0 2,0 50,0 6,0 M 4 11,75
S1366 102111E 8,3 2,0 50,0 6,0 M 4 12,15
S1366 102113E 10,0 2,5 50,0 6,0 M 5 13,55
S1366 102114E 10,4 2,5 50,0 6,0 M 5 13,95
S1366 102116E 12,4 2,8 56,0 8,0 M 6 15,35
S1366 102118E 15,0 3,2 60,0 10,0 M 8 17,05
S1366 102119E 16,5 3,2 60,0 8,0 M 8 18,10
S1366 102119-1E 16,5 3,2 60,0 10,0 M 8 18,10
S1366 102121E 20,5 3,5 63,0 10,0 M 10 20,70
S1366 102123E 25,0 3,8 67,0 10,0 M 12 28,50
S1366 102125E 31,0 4,2 71,0 12,0 M 6 51,10

Art.-Nr. Senker Gesamtlänge Schaft-Ø Senkungen nach EUR/Stück
Nenn-Ø d3 L d2 DIN 74
d1 mm mm mm mm AF BF

Falken-Kegel- und Entgratsenker Typ ”HSS-TIN” RG B

Ausführung: nach DIN 335 Form C 90° , titan-nitrid-beschichtet , höhere Oberflächenhärte ca.
2.300 HV, aus Hochleistungs-Schnellarbeitsstahl , absolut scharfe Schneiden durch CBN tiefenge-
schliffenen Spannuten, beste Ergebnisse bei niedriger Schnittgeschwindigkeit, Senkwinkel 90°, Schaft
zylindrisch, 3 Schneiden, rechtsschneidend, OberflächeTitan-Nitrid beschichtet
Anwendung: zum grat- und ratterfreien Ansenken, Entgraten und Versenken, ideal bei Stahl, Guß,
Bunt- und Leichtmetallen, in der Elektroindustrie, Sanitär- und Heizungstechnik, Autoindustrie, Maschi-
nenbau, Schaltschrankbau, Stahlrohrbau, Möbel- und Holzindustrie, Flugzeugindustrie etc.

S1366 102101T 4,3 1,3 40,0 4,0 15,55
S1366 102102T 4,8 1,5 40,0 4,0 15,55
S1366 102103T 5,0 1,5 40,0 4,0 M 2,5 15,55
S1366 102104T 5,3 1,5 40,0 4,0 16,05
S1366 102105T 5,8 1,5 45,0 5,0 16,80
S1366 102106T 6,0 1,5 45,0 5,0 M 3 17,85
S1366 102107T 6,3 1,5 45,0 5,0 M 3 18,20
S1366 102108T 7,0 1,8 50,0 6,0 M 3,5 19,35
S1366 102109T 7,3 1,8 50,0 6,0 20,15
S1366 102110T 8,0 2,0 50,0 6,0 M 4 20,30
S1366 102111T 8,3 2,0 50,0 6,0 M 4 20,90
S1366 102112T 9,4 2,2 50,0 6,0 22,25
S1366 102113T 10,0 2,5 50,0 6,0 M 5 24,50
S1366 102114T 10,4 2,5 50,0 6,0 M 5 24,90
S1366 102115T 11,5 2,8 56,0 8,0 M 6 26,20
S1366 102116T 12,4 2,8 56,0 8,0 M 6 26,90
S1366 102117T 13,4 2,9 56,0 8,0 29,10
S1366 102118T 15,0 3,2 60,0 10,0 M 8 31,20
S1366 102119T 16,5 3,2 60,0 8,0 M 8 31,90
S1366 102119-1T 16,5 3,2 60,0 10,0 M 8 32,90
S1366 102120T 19,0 3,5 63,0 10,0 M 10 40,60
S1366 102121T 20,5 3,5 63,0 10,0 M 10 41,70
S1366 102122T 23,0 3,8 67,0 10,0 M 12 54,40
S1366 102123T 25,0 3,8 67,0 10,0 M 12 56,10
S1366 102124T 28,0 4,0 71,0 12,0 M 14 72,75
S1366 102125T 31,0 4,2 71,0 12,0 M 6 74,60

Art.-Nr. Senker Gesamtlänge Schaft-Ø Senkungen nach EUR/Stück
Nenn-Ø d3 L d2 DIN 74
d1 mm mm mm mm AF BF

d1 d3

L

d2

d1 d3

L

d2
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Spanabhebende Werkzeuge

Falken-Flachsenker Typ ”HSS” - Gütegrad fein für Durchgangsloch RG B

S1366 102401 M   3 6 3,2 5,0 71 13,40
S1366 102402 M   4 8 4,3 5,0 71 13,60
S1366 102403 M   5 10 5,3 8,0 80 13,90
S1366 102404 M   6 11 6,4 8,0 80 14,10
S1366 102405 M   8 15 8,4 12,5 100 19,65
S1366 102406 M 10 18 10,5 12,5 100 23,35
S1366 102407 M 12 20 13,0 12,5 100 25,30

Ausführung: nach DIN 373, mit Zylinderschaft und festem Führungszapfen , beste Ergebnisse bei
niedriger Schnittgeschwindigkeit, Senkwinkel 180°, Schaft zylindrisch, 3 Schneiden, rechtsschneidend,
Oberfläche blank
Anwendung: zur Herstellung von Senkungen für Zylinderkopfschrauben, Sechskantschrauben und
Muttern, ideal zum grat- und ratterfreien Senken bei Stahl, Guß, Bunt- und Leichtmetallen

Art.-Nr. für Senk-Ø Zapfen-Ø Schaft-Ø Gesamtlänge EUR/Stück
Gewinde d2 d1 d3 L

mm mm mm mm

Falken-Flachsenker Typ ”HSS” - Gütegrad mittel für Durchgangsloch RG B

S1366 102408 M   3 6 3,4 5,0 71 13,90
S1366 102409 M   4 8 4,5 5,0 71 14,10
S1366 102410 M   5 10 5,5 8,0 80 14,30
S1366 102411 M   6 11 6,6 8,0 80 14,60
S1366 102412 M   8 15 9,0 12,5 100 19,65
S1366 102413 M 10 18 11,0 12,5 100 23,35
S1366 102414 M 12 20 14,0 12,5 100 25,30

Ausführung: nach DIN 373, mit Zylinderschaft und festem Führungszapfen , beste Ergebnisse bei
niedriger Schnittgeschwindigkeit, Senkwinkel 180°, Schaft zylindrisch, 3 Schneiden, rechtsschneidend,
Oberfläche blank
Anwendung: zur Herstellung von Senkungen für Zylinderkopfschrauben, Sechskantschrauben und
Muttern, ideal zum grat- und ratterfreien Senken bei Stahl, Guß, Bunt- und Leichtmetallen

Art.-Nr. für Senk-Ø Zapfen-Ø Schaft-Ø Gesamtlänge EUR/Stück
Gewinde d2 d1 d3 L

mm mm mm mm

Falken-Flachsenker Typ ”HSS” - für Gewindekernloch RG B

S1366 102415 M   3 6 2,5 5,0 71 14,55
S1366 102416 M   4 8 3,3 5,0 71 14,70
S1366 102417 M   5 10 4,2 8,0 80 14,90
S1366 102418 M   6 11 5,0 8,0 80 15,10
S1366 102419 M   8 15 6,8 12,5 100 19,65
S1366 102420 M 10 18 8,5 12,5 100 23,35
S1366 102421 M 12 20 10,2 12,5 100 25,30

Ausführung: nach DIN 373, mit Zylinderschaft und festem Führungszapfen , beste Ergebnisse bei
niedriger Schnittgeschwindigkeit, Senkwinkel 180°, Schaft zylindrisch, 3 Schneiden, rechtsschneidend,
Oberfläche blank
Anwendung: zur Herstellung von Senkungen für Zylinderkopfschrauben, Sechskantschrauben und
Muttern, ideal zum grat- und ratterfreien Senken bei Stahl, Guß, Bunt- und Leichtmetallen

Art.-Nr. für Senk-Ø Zapfen-Ø Schaft-Ø Gesamtlänge EUR/Stück
Gewinde d2 d1 d3 L

mm mm mm mm

Falken-Hartmetall Frässtifte Typ ”HM” Form A ohne Stirnverzahnung RG B

S1366 116010 6 18 58 6 14,85
S1366 116011 8 18 60 6 19,00
S1366 116012 10 20 60 6 20,85
S1366 116013 12 25 65 6 29,00
S1366 116014 16 25 65 6 35,65

Ausführung: Form A Zylinder (ZYA) , aus Hochleistungshartmetall mit Kreuzverzahnung KVZ 4,
ergibt eine höhere Spanleistung gegenüber der Einfachverzahnung, insbesondere bei schwerzerspan-
baren Werkstoffen, Oberfläche blank
Anwendung: für hochlegierte, rost-, säure- und hitzebeständige Stähle, Guß und Kunststoffe, zum Ent-
graten, Kantenbrechen, Verputzen, Schweißnahtbearbeitung und Flächenbearbeitung

Art.-Nr. Fräskopf-Ø Fräskopflänge Gesamtlänge Schaft-Ø EUR/Stück
D1 L2 L1 min. D2 
mm mm mm mm

L

d3

d1
d2

L

d3

d1
d2

L

d3

d1
d2
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Spanabhebende Werkzeuge

Falken-Hartmetall Frässtifte Typ ”HM” Form C RG B

S13366 116020 6 18 56 6 18,30
S13366 116021 8 18 60 6 18,50
S13366 116022 10 20 60 6 21,60
S13366 116023 12 25 65 6 32,15
S13366 116024 16 25 65 6 37,85

Ausführung: Form C Walzenrund (WRC) , aus Hochleistungshartmetall mit Kreuzverzahnung KVZ 4,
ergibt eine höhere Spanleistung gegenüber der Einfachverzahnung, insbesondere bei schwerzerspan-
baren Werkstoffen, Oberfläche blank
Anwendung: für hochlegierte, rost-, säure- und hitzebeständige Stähle, Guß und Kunststoffe, zum Ent-
graten, Kantenbrechen, Verputzen, Schweißnahtbearbeitung und Flächenbearbeitung

Art.-Nr. Fräskopf-Ø Fräskopflänge Gesamtlänge Schaft-Ø EUR/Stück
D1 L2 L1 min. D2 
mm mm mm mm

Falken-Hartmetall Frässtifte Typ ”HM” Form G RG B

S1366 116025 6 18 58 6 19,00
S1366 116026 8 18 60 6 20,25
S1366 116027 10 20 60 6 21,60
S1366 116028 12 25 65 6 29,00
S1366 116029 16 25 70 6 42,75

Ausführung: Form G Spitzbogen (SPG) , aus Hochleistungshartmetall mit Kreuzverzahnung KVZ 4,
ergibt eine höhere Spanleistung gegenüber der Einfachverzahnung, insbesondere bei schwerzerspan-
baren Werkstoffen, Oberfläche blank
Anwendung: für hochlegierte, rost-, säure- und hitzebeständige Stähle, Guß und Kunststoffe, zum Ent-
graten, Kantenbrechen, Verputzen, Schweißnahtbearbeitung und Flächenbearbeitung

Art.-Nr. Fräskopf-Ø Fräskopflänge Gesamtlänge Schaft-Ø EUR/Stück
D1 L2 L1 min. D2 
mm mm mm mm

Falken-Hartmetall Frässtifte Typ ”HM” Form F RG B

S1366 116030 6 18 58 6 19,00
S1366 116031 8 18 60 6 19,80
S1366 116032 10 20 60 6 22,60
S1366 116033 12 25 65 6 33,45
S1366 116034 16 25 70 6 37,05

Ausführung: Form F Rundbogen (RBF) , aus Hochleistungshartmetall mit Kreuzverzahnung KVZ 4,
ergibt eine höhere Spanleistung gegenüber der Einfachverzahnung, insbesondere bei schwerzerspan-
baren Werkstoffen, Oberfläche blank
Anwendung: für hochlegierte, rost-, säure- und hitzebeständige Stähle, Guß und Kunststoffe, zum Ent-
graten, Kantenbrechen, Verputzen, Schweißnahtbearbeitung und Flächenbearbeitung

Art.-Nr. Fräskopf-Ø Fräskopflänge Gesamtlänge Schaft-Ø EUR/Stück
D1 L2 L1 min. D2 
mm mm mm mm

Falken-Hartmetall Frässtifte Typ ”HM” Form A mit Stirnverzahnung RG B

S1366 116015 6 18 58 6 18,75
S1366 116016 8 18 60 6 20,70
S1366 116017 10 20 60 6 23,70
S1366 116018 12 25 65 6 33,45
S1366 116019 16 25 65 6 44,00

Ausführung: Form A Zylinder (ZYA) , aus Hochleistungshartmetall mit Kreuzverzahnung KVZ 4,
ergibt eine höhere Spanleistung gegenüber der Einfachverzahnung, insbesondere bei schwerzerspan-
baren Werkstoffen, Oberfläche blank
Anwendung: für hochlegierte, rost-, säure- und hitzebeständige Stähle, Guß und Kunststoffe, zum Ent-
graten, Kantenbrechen, Verputzen, Schweißnahtbearbeitung und Flächenbearbeitung

Art.-Nr. Fräskopf-Ø Fräskopflänge Gesamtlänge Schaft-Ø EUR/Stück
D1 L2 L1 min. D2 
mm mm mm mm
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Falken-Hartmetall Frässtifte Typ ”HM” Form D RG B

S1366 116041 6 5,0 56 6 18,25
S1366 116042 8 7,0 47 6 19,65
S1366 116043 10 9,0 49 6 21,10
S1366 116044 12 11,0 51 6 22,35
S1366 116045 16 15,0 54 6 31,30

Ausführung: Form D Kugel (KUD) , aus Hochleistungshartmetall mit Kreuzverzahnung KVZ 4, ergibt
eine höhere Spanleistung gegenüber der Einfachverzahnung, insbesondere bei schwerzerspanbaren
Werkstoffen, Oberfläche blank
Anwendung: für hochlegierte, rost-, säure- und hitzebeständige Stähle, Guß und Kunststoffe, zum Ent-
graten, Kantenbrechen, Verputzen, Schweißnahtbearbeitung und Flächenbearbeitung

Art.-Nr. Fräskopf-Ø Fräskopflänge Gesamtlänge Schaft-Ø EUR/Stück
D1 L2 L1 min. D2 
mm mm mm mm

Falken-Bimetall-Lochsägen Typ ”HSS” RG B

Ausführung: mit variabler Verzahnung , einsetzbar in Hand- und Säulenbohrmaschinen, bei leicht zer-
spanbaren Werkstoffen sorgt die variable Zahnung für einen gleichmäßigeren Schnitt und geringeren
Kraftaufwand, durch die geringere Vibration und Wärmeentwicklung beim Schneiden wird eine bis zu
dreifache Standzeiterhöhung erzielt, HSS Schneiden, Körper Spezialstahl, Schnittiefe bis max. 38 mm 
(1 1/2”), rechtsschneidend
Anwendung: für Stahlguss, unlegierter Stahl (bis 700 N/mm2 Festigkeit), Bunt- und Leichtmetalle,
Kunststoffe, Gips-, Leichtbau-, Faser-, Sperrholzplatten und Holzverarbeitung

S4366 106014 14 9/16” ~ PG 9 A1/ A4/ A5 4,50
S4366 106016 16 5/8” A1/ A4/ A5 6,00
S4366 106017 17 A1/ A4/ A5 6,00
S4366 106019 19 3/4” ~ PG 11 3/8” A1/ A4/ A5 6,00
S4366 106020 20 A1/ A4/ A5 6,00
S4366 106021 21 ~ PG 13,5 A1/ A4/ A5 6,00
S4366 106022 22 7/8” 1/2” A1/ A4/ A5 6,00
S4366 106024 24 15/16” ~ PG 16 A1/ A4/ A5 6,00
S4366 106025 25 1” A1/ A4/ A5 6,40
S4366 106027 27 1 1/16” A1/ A4/ A5 6,40
S4366 106028 28 1 3/32” A1/ A4/ A5 6,40
S4366 106029 29 1 1/8” ~ PG 21 3/4” A1/ A4/ A5 6,40
S4366 106030 30 1 3/16” A1/ A4/ A5 6,40
S4366 106032 32 1 1/4” A2/ A6/ A7 6,40
S4366 106033 33 A2/ A6/ A7 6,40
S4366 106035 35 1 3/8” 1” A2/ A6/ A7 6,75
S4366 106036 36 A2/ A6/ A7 6,75
S4366 106037 37 ~ PG 29 A2/ A6/ A7 6,75
S4366 106038 38 1 1/2” A2/ A6/ A7 6,75
S4366 106040 40 A2/ A6/ A7 6,75
S4366 106041 41 1 5/8” A2/ A6/ A7 6,75
S4366 106043 43 1 11/16” A2/ A6/ A7 6,75
S4366 106044 44 1 3/4” 1 1/4” A2/ A6/ A7 8,10
S4366 106046 46 1 13/16” A2/ A6/ A7 8,10
S4366 106048 48 1 7/8” ~ PG 36 A2/ A6/ A7 8,10

Art.-Nr. Ø Ø Durchgangs- Rohrmaße für Aufnahme- EUR/Stück
mm Zoll maße PG Zoll halter

Fortsetzung - siehe nächste Seite -

Falken-Hartmetall Frässtifte Typ ”HM” Form M RG B

S1366 116035 6 18 58 6 18,30
S1366 116036 8 18 60 6 20,75
S1366 116037 10 20 60 6 23,35
S1366 116038 12 25 65 6 27,55
S1366 116039 16 25 70 6 37,65

Ausführung: Form M Spitzkegel (SKM) , aus Hochleistungshartmetall mit Kreuzverzahnung KVZ 4,
ergibt eine höhere Spanleistung gegenüber der Einfachverzahnung, insbesondere bei schwerzerspan-
baren Werkstoffen, Oberfläche blank
Anwendung: für hochlegierte, rost-, säure- und hitzebeständige Stähle, Guß und Kunststoffe, zum Ent-
graten, Kantenbrechen, Verputzen, Schweißnahtbearbeitung und Flächenbearbeitung

Art.-Nr. Fräskopf-Ø Fräskopflänge Gesamtlänge Schaft-Ø EUR/Stück
D1 L2 L1 min. D2 
mm mm mm mm
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Falken-Bimetall-Lochsägen Typ ”HSS” – Fortsetzung – RG B

Ausführung: mit variabler Verzahnung, einsetzbar in Hand- und Säulenbohrmaschinen, bei leicht zer-
spanbaren Werkstoffen sorgt die variable Zahnung für einen gleichmäßigeren Schnitt und geringeren
Kraftaufwand, durch die geringere Vibration und Wärmeentwicklung beim Schneiden wird eine bis zu
dreifache Standzeiterhöhung erzielt, HSS Schneiden, Körper Spezialstahl, Schnittiefe bis max. 38 mm 
(1 1/2”), rechtsschneidend
Anwendung: für Stahlguss, unlegierter Stahl (bis 700 N/mm2 Festigkeit), Bunt- und Leichtmetalle,
Kunststoffe, Gips-, Leichtbau-, Faser-, Sperrholzplatten und Holzverarbeitung

S4366 106051 51 2” 1 1/2” A2/ A6/ A7 8,10
S4366 106052 52 A2/ A6/ A7 9,90
S4366 106054 54 2 1/8” PG 42 A2/ A6/ A7 9,90
S4366 106055 55 A2/ A6/ A7 9,90
S4366 106057 57 2 1/4” A2/ A6/ A7 9,90
S4366 106059 59 A2/ A6/ A7 10,20
S4366 106060 60 2 3/8” ~ PG 48 A2/ A6/ A7 10,20
S4366 106063 63 A2/ A6/ A7 10,90
S4366 106064 64 2 1/2” 2” A2/ A6/ A7 10,90
S4366 106065 65 A2/ A6/ A7 10,90
S4366 106067 67 2 5/8” A2/ A6/ A7 10,90
S4366 106068 68 A2/ A6/ A7 10,90
S4366 106070 70 2 3/4” A2/ A6/ A7 10,90
S4366 106073 73 2 7/8” A2/ A6/ A7 11,10
S4366 106076 76 3” A2/ A6/ A7 10,40
S4366 106079 79 3 1/8” 2 1/2” A2/ A6/ A7 11,70
S4366 106083 83 3 1/4” A2/ A6/ A7 12,30
S4366 106086 86 3 3/8” A2/ A6/ A7 12,85
S4366 106089 89 3 1/2” A2/ A6/ A7 13,35
S4366 106092 92 3 5/8” 3” A2/ A6/ A7 13,95
S4366 106095 95 3 3/4” A2/ A6/ A7 15,50
S4366 106098 98 3 7/8” A2/ A6/ A7 16,55
S4366 106102 102 4” A2/ A6/ A7 17,65
S4366 106105 105 3 1/2” A2/ A6/ A7 19,05
S4366 106108 108 4 1/4” A2/ A6/ A7 23,55
S4366 106111 111 4 3/8” A2/ A6/ A7 28,15
S4366 106114 114 4 1/2” 4” A2/ A6/ A7 33,10
S4366 106121 121 4 3/4” A2/ A6/ A7 36,60
S4366 106127 127 5” A2/ A6/ A7 40,85
S4366 106140 140 5 1/2” A2/ A6/ A7 48,54
S4366 106152 152 6” A2/ A6/ A7 57,05
S4366 106160 160 6 5/16” A2/ A6/ A7 59,65
S4366 106168 168 6 5/8” A2/ A6/ A7 62,40
S4366 106177 177 A2/ A6/ A7 63,80
S4366 106200 210 8 9/32” A2/ A6/ A7 80,30

Art.-Nr. Ø Ø Durchgangs- Rohrmaße für Aufnahme- EUR/Stück
mm Zoll maße PG Zoll halter

Falken-Aufnahmehalter Typ ”HSS” RG B

S4366 106201 A1 14-  30 1/2”x20 sechskant 11,0 5,64
S4366 106202 A2 32-210 5/8”x18 sechskant 11,0 9,00
S4366 106204 A4 14-  30 1/2”x20 rund 6,0 5,64
S4366 106210 A5 14-  30 1/2”x20 sechskant 9,5 9,75
S4366 106209 A6 32-210 5/8”x18 sechskant 9,5 13,50

Ausführung: inklusive Führungsbohrer für Bimetall-Lochsägen HSS
Anwendung: für Lochsägen

Typ A1/ A5

Typ A2/ A6

Typ A4

Typ A7

Art.-Nr. Auf- Bimetall- Gewinde Schaft Schaft-Ø EUR/Stück
nahme- Loch- Form
halter sägen-Ø
Typ mm Zoll/mm mm



15

Spanabhebende Werkzeuge

Falken-Entgraterprogramm - ”Unigrat Sätze” RG B

Ausführung: ein rationelles Entgratsystem für alle Entgratarbeiten die von Hand ausgeführt
werden müssen , durch die große Klingenauswahl haben Sie vielfache Möglichkeiten , Bohrungen
und Kanten zu entgraten, bei den verschiedenen Klingen können Sie Bohrungen von innen, außen
oder beidseitig entgraten, da sich die Klinge selbst der Kontur anpaßt

S5366 107003 Unigrat-Entgrater-Satz ”B”, 4teilig 20,25
S5366 107006 Unigrat-Entgrater-Satz ”E”, 5teilig 22,85
S5366 107007 Unigrat-Entgrater-Satz ”F”, 3teilig 42,90

Art.-Nr. Bezeichnung EUR/Stück

1

2

3

Unigrat-Entgrater-Satz ”B”, 4teilig1

Unigrat-Entgrater-Satz ”E”, 5teilig2

Unigrat-Entgrater-Satz ”F”, 3teilig3

Falken-Rohrentgrater RG B

S5366 107053 10,80

Ausführung: mit HSS-Schneiden , für Rohr-Ø von 4-36 mm 
Anwendung: ideal zum Innen- und Außenentgraten von Rohren

Art.-Nr. EUR/Stück

Falken-Doppelentgrater RG B

S5366 107060 Doppelentgrater 23,35
S5366 107061 Ersatz-Schneidscheibe 4,75

Ausführung: mit HSS-Schneidscheiben , Kunststoffgriff mit Handschutz und 2 Schneiden aus HSS,
auswechselbare Schneidscheiben aus HSS , diese können nach Abnützung an den Schneidstellen
weitergedreht werden und in vollem Umfang genutzt werden, Schneidscheibenabstand verstellbar 
Anwendung: zum beidseitigen Entgraten von Stahl-, Alu-, Messing-, Kupferblechen und Kunststoff-
platten bis 10 mm geeignet

Art.-Nr. Bezeichnung EUR/Stück
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2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

1

Falken-Entgraterprogramm - ”Unigrat System” RG B

S5366 107010 Universalhandgriff A 7,80
hier passen alle Halter B-C-D-E-F, die Stahlhalter können bei
zurückgezogenem Arretierungskopf bis zu 100 mm in der Länge 
verstellt werden und sind auf jeder Position feststellbar, die 
Ersatzklingen passen in das abschraubbare Ende des Griffs

S5366 107011 Stahlhalter B 7,65
S5366 107012 Klinge B 10 1,86

die am meisten verwendete HSS-Klinge für innere und äußere 
Entgratarbeiten für langspanende Werkstoffe wie Stahl, Aluminium, 
Kunststoff, etc.

S5366 107014 Klinge B 20 1,86
diese HSS-Klinge wird verwendet für kurzspanende Werkstoffe 
wie Messing und Gußeisen, in beiden Richtungen einsetzbar

S5366 107015 Klinge B 30 2,25
diese HSS-Klinge ist geeignet für gleichzeitiges Entgraten innerer
und äußerer Bohrungen bis 4 mm Materialstärke

S5366 107016 Klinge B 50 8,16
Reißnadel mit Hartmetall-Spitze, nachschleifbar

S5366 107017 Klinge B 60 4,62
diese HSS-Klinge entgratet Bohrungen rückseitig bis 20 mm Material-
stärke

S5366 107018 Klinge B 70 11,79
diese Hartmetallklinge entgratet Werkstoffe bis zu 3 mm Material-
stärke

S5366 107019 Stahlhalter C 7,62
S5366 107020 Klinge C 40 9,42

kleiner HSS-Dreikantschaber 4x20 mm für Präzisionsarbeiten
bis 4 mm Flächenbreite

S5366 107021 Klinge C 42 12,69
großer HSS-Dreikantschaber 8x30 mm für Standardarbeiten
bis 8 mm Flächenbreite

S5366 107022 Stahlhalter D 7,62
S5366 107023 Klinge D 80 11,01

Hartmetall-Wendeplatte zum Flachschaben und Blechentgraten
bis 3 mm Materialstärke, 6 Schneidkanten

S5366 107024 Klinge D 82 15,90
Hartmetall-Wendeplatte zum Blechentgraten bis 8 mm Materialstärke,
2 Schneidkanten

S5366 107025 Stahlhalter E 7,62
S5366 107026 Klinge E 100 1,89

HSS-Klinge mit der Schneidkante von B 10, nur mit langem Schaft,
für innere und äußere Entgratarbeiten und langspanende Werkstoffe
wie Stahl, Aluminium, Kunststoffe, etc.

S5366 107027 Klinge E 200 1,89
HSS-Klinge mit der Schneidkante von B 20, nur mit langem Schaft,
für kurzspanende Werkstoffe wie Messing und Gußeisen, in beiden 
Richtungen einsetzbar

S5366 107028 Klinge E 300 2,40
HSS-Klinge mit der Schneidkante von B 30, nur mit langem Schaft, für
gleichzeitiges Entgraten innerer und äußerer Bohrungen bis zu 4 mm
Materialstärke

S5366 107029 Klinge E 350 1,89
diese HSS-Klinge ist geeignet zum Entgraten gerader Kanten, Keil-
nuten,etc.

S5366 107030 Klinge E 600 4,71
diese HSS-Klinge entgratet Bohrungen rückseitig 
bis 20 mm Materialstärke

S5366 107031 Stahlhalter F 7,62
S5366 107032 Senker F 12 17,97

HSS-Senker zum Entgraten von Bohrungen bis Ø 12 mm
S5366 107033 Senker F 20 26,10

HSS-Senker zum Entgraten von Bohrungen bis Ø 20 mm
S5366 107034 Senker F 30 41,82

HSS-Senker zum Entgraten von Bohrungen bis Ø 30 mm

Art.-Nr. Bezeichnung EUR/Stück

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16
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20

21

22

23

24

1
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Falken-Maschinengewindebohrer Typ ”610B” RG B

Ausführung: metrisches ISO-Regelgewinde nach DIN 13 , Norm nach DIN 371 , Werkstoff HSSE, für
leicht zerspanbare Stähle bis 900 N/mm-Festigkeit, Toleranz ISO2 (6H), Flankenwinkel 60°, mit geraden
Nuten, Anschnitt Form B (4-5 Gang) und Schälanschnitt für Durchgangslochbearbeitung

S1366 6101352 M3 56 11 2,7 3,5 2,5 3 5,70
S1366 6101552 M4 63 13 3,4 4,5 3,3 6 5,70
S1366 6101752 M5 70 16 4,9 6 4,2 11 5,70
S1366 6101952 M6 80 19 4,9 6 5 14 6,00
S1366 6102152 M8 90 22 6,2 8 6,8 27 7,90
S1366 6102352 M10 100 24 8 10 8,5 49 9,10

Art.-Nr. Abm. Gesamt- Gewinde- Vier- Schaft- Kern- Gewicht EUR/
länge länge kant-Ø Ø loch- Stück

SW Ø
mm mm mm mm mm g

Falken-Maschinengewindebohrer Typ ”710B” RG B

Ausführung: metrisches ISO-Regelgewinde nach DIN 13 ,Norm nach DIN 376 , Werkstoff HSSE, für
leicht zerspanbare Stähle bis 900 N/mm-Festigkeit, Toleranz ISO2 (6H), Flankenwinkel 60°, mit geraden
Nuten, Anschnitt Form B (4-5 Gang) und Schälanschnitt für Durchgangslochbearbeitung

S1366 7102552 M12 110 28 7 9 10,2 50 12,60
S1366 7102652 M14 110 30 9 11 12 80 16,70
S1366 7102752 M16 110 32 9 12 14 90 20,30
S1366 7102852 M18 125 34 11 14 15,5 140 23,30
S1366 7102952 M20 140 34 12 16 17,5 210 26,80
S1366 7103052 M22 140 34 14,5 18 19,5 255 33,20
S1366 7103152 M24 160 38 14,5 18 21 300 37,70

Art.-Nr. Abm. Gesamt- Gewinde- Vier- Schaft- Kern- Gewicht EUR/
länge länge kant-Ø Ø loch- Stück

SW Ø
mm mm mm mm mm g

Falken-Maschinengewindebohrer Typ ”614” RG B

Ausführung: metrisches ISO-Regelgewinde nach DIN 13 , Norm nach DIN 371 , Werkstoff HSSE, für
leicht zerspanbare Stähle bis 900 N/mm-Festigkeit, Toleranz ISO2 (6H), Flankenwinkel 60°, mit 35°
Rechtsspiralnuten, Anschnitt Form C (2 - 3 Gang) für Sack- bzw. Grundlochbearbeitung

S1366 6141350 M3 56 5 2,7 3,5 2,5 3 7,50
S1366 6141550 M4 63 7 3,4 4,5 3,3 6 7,50
S1366 6141750 M5 70 8 4,9 6 4,2 11 7,60
S1366 6141950 M6 80 10 4,9 6 5 14 7,60
S1366 6142150 M8 90 12 6,2 8 6,8 27 8,90
S1366 6142350 M10 100 15 8 10 8,5 49 10,80

Art.-Nr. Abm. Gesamt- Gewinde- Vier- Schaft- Kern- Gewicht EUR/
länge länge kant-Ø Ø loch- Stück

SW Ø
mm mm mm mm mm g

Falken-Maschinengewindebohrer Typ ”714” RG B

Ausführung: metrisches ISO-Regelgewinde nach DIN 13 , Norm nach DIN 376 , Werkstoff HSSE, für
leicht zerspanbare Stähle bis 900 N/mm-Festigkeit, Toleranz ISO2 (6H), Flankenwinkel 60°, mit 35°
Rechtsspiralnuten, Anschnitt Form C (2 - 3 Gang) für Sack- bzw. Grundlochbearbeitung

S1366 7142550 M12 110 19 7 9 10,2 50 15,20
S1366 7142650 M14 110 20 9 11 12 80 19,40
S1366 7142750 M16 110 22 9 12 14 90 22,80
S1366 7142850 M18 125 25 11 14 15,5 140 28,90
S1366 7142950 M20 140 25 12 16 17,5 210 31,70
S1366 7143050 M22 140 25 14,5 18 19,5 260 37,70
S1366 7143150 M24 160 30 14,5 18 21 300 40,00

Art.-Nr. Abm. Gesamt- Gewinde- Vier- Schaft- Kern- Gewicht EUR/
länge länge kant-Ø Ø loch- Stück

SW Ø
mm mm mm mm mm g
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Falken-Schneideisen Typ ”010” RG B

S1366 0101320 M   3 0,50 20 5 4,50
S1366 0101520 M   4 0,70 20 5 4,50
S1366 0101720 M   5 0,80 20 7 4,50
S1366 0101920 M   6 1,00 20 7 4,50
S1366 0102120 M   8 1,25 25 9 4,90
S1366 0102320 M 10 1,50 30 11 6,50
S1366 0102520 M 12 1,75 38 14 8,50
S1366 0102620 M 14 2,00 38 14 9,00
S1366 0102720 M 16 2,00 45 18 13,50
S1366 0102820 M 18 2,50 45 18 13,60
S1366 0102920 M 20 2,50 45 18 13,60
S1366 0103020 M 22 2,50 55 22 19,00
S1366 0103120 M 24 3,00 55 22 19,00

Art.-Nr. Gewinde Steigung Außen-Ø Höhe EUR/Stück
mm mm mm

Ausführung: aus Hochleistungs-Schnellstahl (HSS), nach EN 22568 (alt DIN 223) , Form B = ge-
schlossen, vorgeschlitzt, ohne Schälanschnitt, metrisches ISO-Regelgewinde nach DIN 13 , Toleranz-
klasse 6g
Anwendung: für leicht zerspanbare Stähle bis 750 N/mm2

Falken-Schneideisenhalter RG B

S1366 0505100 0 16x  5 2,55
S1366 0505200 1 20x  5 2,95
S1366 0505300 2 20x  7 2,95
S1366 0505400 3 25x  9 3,40
S1366 0505500 4 30x11 4,20
S1366 0505600 5 38x14 6,15
S1366 0505800 6 45x18 10,50

Art.-Nr. Größe Øx EUR/Stück
mm

S1366 0525100 0 2,1-  4,9 3,30
S1366 0525200 1 2,4-  5,5 3,90
S1366 0525300 1 1/2 2,4-  7,0 4,05
S1366 0525400 2 3,4-  8,0 6,15
S1366 0525500 3 4,9-12,0 10,20
S1366 0525600 4 5,5-16,0 16,95
S1366 0525700 5 9,0-20,0 31,50
S1366 0525800 6 11,0-24,0 70,20

Art.-Nr. Größe für Vierkant EUR/Stück
(in mm)

Ausführung: nach DIN 225 , aus Zinkdruckguss
Anwendung: zur Aufnahme geschlossener und geschlitzter Schneideisen nach DIN bzw. EN

Falken-Windeisen RG B

Ausführung: verstellbar , nach DIN 1814 , aus Zinkdruckguss, mit gehärteten Spannbacken
Anwendung: zur Aufnahme und Spannen von Werkzeugen mit Vierkantschäften

S2366 0560100 1 2,4-5,5 7,20
S2366 0560200 2 4,9-7,0 9,00
S2366 0561000 10 2,4-5,5 13,20
S2366 0562000 20 4,9-7,0 18,00

Art.-Nr. Größe für Vierkant EUR/Stück
(in mm)

Falken-Werkzeughalter RG B

Ausführung: mit Knarre , verchromt, umschaltbar für Rechts- und Linksgang sowie starre Ausführung,
mit Zweibacken-Spannfutter
Anwendung: zum festen Spannen von Vierkantschäften
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Falken-Metallkernbohrmaschinen Typ ”FKBM 32” RG A

Ausführung: hohe Motorenleistung , robuste Elektronik-Schalteinheit, hochwertiges Getriebe, stabile
Messingführungen garantieren optimale Schlittenführung, dauerhafte Folientastatur, Bedienfeld gerade
angeordnet, eingepresste Messingringe für mehr Schutz der Magnetspulen, auf dem Schlitten in der
Höhe stufenlos verstellbarer Motor für maximale Hubvergrößerung beim Einsatz von Spiralboh-
rern, Bohrfuttern oder zum Gewindeschneiden, höchste Rundlaufgenauigkeit durch Weldon-Direkt-
aufnahme in der Motorspindel

Kernbohrer Ø/mm 12-32
Schnitttiefe mm 50
Spiralbohrer Ø/mm 1-13 (DIN 338)
Senken mm 10-40
Leistungsaufnahme W 1.050
1-Gang Getriebe U/min. 400
Aufnahme 19 mm Weldon-Schaft
Kühlmittelzufuhr integriert, automatisch
Motor höhenverstellbar
Spannung V 230

Hz 50-60
Magnethaftkraft N 8.000
Magnetfuß 70x160 mm (starr)
Hub mm 129
Verstellbereich mm 100-200 
Lieferumfang im Kunststofftransportkasten, Sicherheitsgurt, 

Kühlmittelbehälter, Zuführschlauch und Abstellhahn
Gewicht kg 10,6
Art.-Nr. S8366 17550
EUR/Stück 763,00

Technische Daten FKBM 32

Falken-Kernbohrer Typ ”HM” RG B

Ausführung: HM-bestückt , Gewindeaufnahme M 18 x 6P1.5 , passend für Fein, variable Zahnteilung,
weniger Vibrationen, höhere Standzeit, ruhiges Schneidverhalten, zum Schutz in sicherer, stabiler
Kunststoffverpackung

S1366 2008014050 14 50 83,40
S1366 2008015050 15 50 83,40
S1366 2008016050 16 50 83,40
S1366 2008017050 17 50 83,40
S1366 2008018050 18 50 83,40
S1366 2008019050 19 50 83,40
S1366 2008020050 20 50 83,40
S1366 2008021050 21 50 87,60
S1366 2008022050 22 50 87,60
S1366 2008023050 23 50 87,60
S1366 2008024050 24 50 87,60
S1366 2008025050 25 50 87,60
S1366 2008026050 26 50 96,80
S1366 2008027050 27 50 96,80
S1366 2008028050 28 50 96,80
S1366 2008029050 29 50 96,80
S1366 2008030050 30 50 96,80
S1366 2008031050 31 50 113,40
S1366 2008032050 32 50 113,40
S1366 2008033050 33 50 113,40
S1366 2008034050 34 50 113,40

Art.-Nr. Ø Schnitttiefe EUR/Stück
mm mm

S1366 2008035050 35 50 113,40
S1366 2008036050 36 50 127,10
S1366 2008037050 37 50 127,10
S1366 2008038050 38 50 127,10
S1366 2008039050 39 50 127,10
S1366 2008040050 40 50 127,10
S1366 2008041050 41 50 153,30
S1366 2008042050 42 50 153,30
S1366 2008043050 43 50 153,30
S1366 2008044050 44 50 153,30
S1366 2008045050 45 50 153,30
S1366 2008046050 46 50 164,90
S1366 2008047050 47 50 164,90
S1366 2008048050 48 50 164,90
S1366 2008049050 49 50 164,90
S1366 2008050050 50 50 170,10
S1366 2008052050 52 50 189,00
S1366 2008055050 55 50 201,60
S1366 2008060050 60 50 224,70
S1366 2008065050 65 50 282,50

Art.-Nr. Ø Schnitttiefe EUR/Stück
mm mm
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Spanabhebende Werkzeuge

Falken-Kernbohrer Typ ”HSS-Co-Eco” RG B

Ausführung: mit Weldonschaft 19,0 mm, 2 Mitnahmeflächen, 1 Senkung für RotaQuick®, Innenbohrung
6,35 mm, Spezial Super Hochleistungs-Schnellstahl Cobalt , Anschliff mit Vor- und Nachschneider
Anwendung: passend auf ALFRA-Rotabest® (Weldon), ALFRA-RotaQuick® Schnellwechselsystem,
BDS, Bux, Ruko, Magnetor, Euroboor, Universal, Nitto, Jancy, Hougen, Magtron, Promac, Rotabroach
sowie allen anderen Magnetbohrmaschinen mit Weldonschaft

S1366 1901012025 12,0 25 27,20
S1366 1901013025 13,0 25 27,20
S1366 1901014025 14,0 25 27,20
S1366 1901015025 15,0 25 27,20
S1366 1901016025 16,0 25 30,80
S1366 1901017025 17,0 25 30,80
S1366 1901018025 18,0 25 30,80
S1366 1901019025 19,0 25 30,80
S1366 1901020025 20,0 25 30,80
S1366 1901021025 21,0 25 37,50
S1366 1901022025 22,0 25 37,50
S1366 1901023025 23,0 25 37,50
S1366 1901024025 24,0 25 37,50
S1366 1901025025 25,0 25 37,50
S1366 1901026025 26,0 25 44,60
S1366 1901027025 27,0 25 44,60
S1366 1901028025 28,0 25 44,60
S1366 1901029025 29,0 25 44,60
S1366 1901030025 30,0 25 44,60
S1366 1901031025 31,0 25 66,30
S1366 1901032025 32,0 25 66,30

Art.-Nr. Ø Schnitttiefe EUR/Stück
mm mm

S1366 1901033025 33,0 25 66,30
S1366 1901034025 34,0 25 66,30
S1366 1901035025 35,0 25 66,30
S1366 1901036025 36,0 25 85,90
S1366 1901037025 37,0 25 85,90
S1366 1901038025 38,0 25 85,90
S1366 1901039025 39,0 25 85,90
S1366 1901040025 40,0 25 85,90
S1366 1901041025 41,0 25 106,20
S1366 1901042025 42,0 25 106,20
S1366 1901043025 43,0 25 106,20
S1366 1901044025 44,0 25 106,20
S1366 1901045025 45,0 25 106,20
S1366 1901046025 46,0 25 126,00
S1366 1901047025 47,0 25 126,00
S1366 1901048025 48,0 25 126,00
S1366 1901049025 49,0 25 126,00
S1366 1901050025 50,0 25 126,00
S1366 1901052025 52,0 25 144,00
S1366 1901055025 55,0 25 144,00
S1366 1901060025 60,0 25 168,30

Art.-Nr. Ø Schnitttiefe EUR/Stück
mm mm

Falken-Kernbohrer Typ ”HSS-Co-Eco LANG” RG B

Ausführung: mit Weldonschaft 19,0 mm, 2 Mitnahmeflächen, 1 Senkung für RotaQuick®, Innenbohrung
6,35 mm, Spezial Super Hochleistungs-Schnellstahl Cobalt , Anschliff mit Vor- und Nachschneider
Anwendung: passend auf ALFRA-Rotabest® (Weldon), ALFRA-RotaQuick® Schnellwechselsystem,
BDS, Bux, Ruko, Magnetor, Euroboor, Universal, Nitto, Jancy, Hougen, Magtron, Promac, Rotabroach
sowie allen anderen Magnetbohrmaschinen mit Weldonschaft

S1366 1901012050 12,0 50 36,10
S1366 1901013050 13,0 50 36,10
S1366 1901014050 14,0 50 36,10
S1366 1901015050 15,0 50 36,10
S1366 1901016050 16,0 50 45,40
S1366 1901017050 17,0 50 45,40
S1366 1901018050 18,0 50 45,40
S1366 1901019050 19,0 50 45,40
S1366 1901020050 20,0 50 45,40
S1366 1901021050 21,0 50 54,90
S1366 1901022050 22,0 50 54,90
S1366 1901023050 23,0 50 54,90
S1366 1901024050 24,0 50 54,90
S1366 1901025050 25,0 50 54,90
S1366 1901026050 26,0 50 65,80
S1366 1901027050 27,0 50 65,80
S1366 1901028050 28,0 50 65,80
S1366 1901029050 29,0 50 65,80
S1366 1901030050 30,0 50 65,80
S1366 1901031050 31,0 50 91,80
S1366 1901032050 32,0 50 91,80
S1366 1901033050 33,0 50 91,80
S1366 1901034050 34,0 50 91,80
S1366 1901035050 35,0 50 91,80
S1366 1901036050 36,0 50 109,80

Art.-Nr. Ø Schnitttiefe EUR/Stück
mm mm

S1366 1901037050 37,0 50 109,80
S1366 1901038050 38,0 50 109,80
S1366 1901039050 39,0 50 109,80
S1366 1901040050 40,0 50 109,80
S1366 1901041050 41,0 50 131,40
S1366 1901042050 42,0 50 131,40
S1366 1901043050 43,0 50 131,40
S1366 1901044050 44,0 50 131,40
S1366 1901045050 45,0 50 131,40
S1366 1901046050 46,0 50 161,10
S1366 1901047050 47,0 50 161,10
S1366 1901048050 48,0 50 161,10
S1366 1901049050 49,0 50 161,10
S1366 1901050050 50,0 50 161,10
S1366 1901051050 51,0 50 217,80
S1366 1901052050 52,0 50 217,80
S1366 1901053050 53,0 50 217,80
S1366 1901054050 54,0 50 217,80
S1366 1901055050 55,0 50 217,80
S1366 1901056050 56,0 50 279,90
S1366 1901057050 57,0 50 279,90
S1366 1901058050 58,0 50 279,90
S1366 1901059050 59,0 50 279,90
S1366 1901060050 60,0 50 279,90

Art.-Nr. Ø Schnitttiefe EUR/Stück
mm mm
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Messwerkzeuge

S3366 202040 150/  6 0,02 flach 0,160 51,60

Art.-Nr. Meßbereich Ges.-Genauigkeit Tiefenmaß Gewicht EUR/Stück
mm-inch ± mm mm-inch kg

Falken-Elektr.-Digital-Meßschieber RG A

Ausführung: nach DIN 862 , ohne Daumenrolle , mit Metallgehäuse-Abdeckung und Metall-Druck-
knöpfe , ohne Datenausgang , robuste Qualität in rostfreier, gehärteter Ausführung, großes LCD mit
deutlicher Ablesung, Ziffernhöhe 10 mm, Auflösung 0,01/ 0,0005, Wiederholungsgenauigkeit 0,01 mm,
Messschnäbel fein geschliffen und geläppt, Ein/Aus Druckknopf, Masseinheit in mm oder inch, ”0”-Stellung
an jeder Position, Lieferung mit Batterie SR 44 und Anleitung

Falken-Streichmaße RG A

S3366 336220 200 0,1 0,420 19,00
S3366 336221 250 0,1 0,450 20,30
S3366 336223 300 0,1 0,500 23,80

Art.-Nr. Skalalänge Nonius Gewicht EUR/Stück
mm mm kg

Ausführung: mit flacher Schiene , rostfreie Stahlschiene, mit gehärtetem Anschlagblock, Ableseskala
matt verchromt, mit 0,10 mm Nonius-Ablesung, Feststellschraube aus Metall

Falken-Taschen-Meßschieber RG A

S3366 201018 150/6 1/20 • 1/128 flach 0,150 14,90

Art.-Nr. Meßbereich Nonius unten/oben Tiefenmaß Gewicht EUR/Stück
mm-inch mm mm-inch kg

Ausführung: nach DIN 862 , mit Momentklemme , Inox, gehärtete Ausführung, Ableseteile matt ver-
chromt, Messschnäbel fein geschliffen, Nonius-Schieber in geschraubter Ausführung, Tiefenmass in
flacher Ausführung, Vier-Wege-System

Falken-Taschen-Meßschieber RG A

S3366 201019 150/6 1/20 • 1/128 flach 0,150 14,90

Art.-Nr. Meßbereich Nonius unten/oben Tiefenmaß Gewicht EUR/Stück
mm-inch mm mm-inch kg

Ausführung: nach DIN 862 , mit Feststellschraube , Inox, gehärtete Ausführung, Ableseteile matt ve-
rchromt, Messschnäbel fein geschliffen, Nonius-Schieber in geschraubter Ausführung, Tiefenmass in
flacher Ausführung, Vier-Wege-System

Falken-Gradmesser RG A

S3366 322511 120 80 0,085 14,60
S3366 322512 150 120 0,125 17,00
S3366 322513 200 150 0,180 20,70
S3366 322514 300 200 0,350 28,00

Art.-Nr. Schienenlänge Gradbogen Gewicht EUR/Stück
mm mm kg

Ausführung: mit Feststellschraube , Spezialstahl, ganz verchromt, Ableseskala matt verchromt,
Winkel-Einstellung 0-180 Grad

Falken-Bogenzirkel RG A

S3366 302612 150 0,125 7,98
S3366 302614 200 0,180 9,70
S3366 302615 250 0,254 12,20
S3366 302616 300 0,295 16,60

Art.-Nr. Meßbereich Gewicht EUR/Stück
mm kg

Ausführung: nach DIN 6486 , mit Stellbogen , aus rostfreiem Stahl, mit gehärteten Spitzen, verchromten
Vierkantschenkeln und Nietscharnier
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Messwerkzeuge

Falken-Flachwinkel RG A

S3366 312453 100x  70 0,070 4,20
S3366 312454 150x100 0,145 4,80
S3366 312455 200x130 0,250 6,70
S3366 312456 250x160 0,350 7,20
S3366 312457 300x180 0,400 8,40
S3366 312458 400x230 0,575 9,80
S3366 312459 500x280 0,770 12,20
S3366 312460 600x330 1,000 15,60
S3366 312461 750x375 1,200 20,00
S3366 312462 1.000x500 1,850 27,80

Art.-Nr. Größe Gewicht EUR/Stück
mm kg

Ausführung: ohne Anschlag , Spezialstahl, verzinkt

Falken-Anschlagwinkel RG A

S3366 312473 100x  70 0,105 7,20
S3366 312474 150x100 0,235 8,40
S3366 312475 200x130 0,350 11,10
S3366 312476 250x160 0,475 14,10
S3366 312477 300x180 0,550 16,50
S3366 312478 400x230 0,800 22,20
S3366 312479 500x280 1,100 29,10
S3366 312480 600x330 1,400 37,35
S3366 312481 750x375 1,850 46,10
S3366 312482 1.000x500 2,950 60,50

Art.-Nr. Größe Gewicht EUR/Stück
mm kg

Ausführung: mit Anschlag , Spezialstahl, verzinkt, Anschlagwinkel aus T-Profil gezogen

Falken-Bandmaße Typ ”FBMG” RG B

Ausführung: EG-Klasse II , hohe Bandstabilität, ergonomisches Design, liegt sicher und rutschfest in
der Hand, robustes, gummiertes Gehäuse mit Gürtelclip und Hand-Schlaufe, Skalenband gelb, acryl-
beschichtet, hohe Abriebfestigkeit, Endhaken mit Magnetpunkten, langlebige Feder aus hochwertigem
Stahl, autom. Rücklauf und Bandstopp, Ziffern schwarz/rot, Skalierung schwarz, bei 25 mm Bandbreite
mit Dreipunkt-Befestigung

S3366 141003 3 16 2,70
S3366 141005 5 19 4,00
S3366 141010 10 25 8,80

Art.-Nr. Länge Bandmaß-Ø EUR/Stück
m mm

Falken-Bandmaße Typ ”FBM” RG A

Ausführung: Bandfeststeller mit Stoßdämpfer, schlagfestes, rotes Gehäuse, automatischer Bandrück-
lauf, EG-Genauigkeitsklasse II

S3366 0067300074 FBM3,5 3,5 5,10
S3366 0067500074 FBM5,0 5,0 6,80
S3366 0067800014 FBM8,0 8,0 11,40

Art.-Nr. Typ Länge EUR/Stück
m
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Messwerkzeuge

Falken-Wasserwaagen RG B

S3366 688040 40 9,90
S3366 688060 60 11,50
S3366 688080 80 12,80
S3366 688100 100 14,90

Art.-Nr. Länge EUR/Stück
cm

Ausführung: Alu-Rohrprofil schwarz beschichtet, mit mm-Skala in silber, von links nach rechts,
1 Waagrechtlibelle und 1 Senkrechtlibelle

Falken-Wasserwaagen RG B

S3366 688120 120 17,30
S3366 688150 150 23,60
S3366 688180 180 27,50
S3366 688200 200 31,40

Art.-Nr. Länge EUR/Stück
cm

Ausführung: Alu-Rohrprofil schwarz beschichtet, 1 Waagrechtlibelle und 1 Senkrechtlibelle
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Schleifmittel

S4366 207751 115 1,0 22,23 2,16
S4366 207752 125 1,0 22,23 2,28
S4366 207888 180 1,5 22,23 3,25
S4366 207767 230 1,9 22,23 3,38

Art.-Nr. Ø Breite Bohrung-Ø EUR/Stück
mm mm mm

Falken-Trennscheiben

Ausführung: extra dünn , gute Standzeit, Eisen- und schwefelfrei 
Anwendung: zum Trennen von Edelstahl und Stahl

S4366 208374 125 1,0 22,23 2,90

Art.-Nr. Ø Breite Bohrung-Ø EUR/Stück
mm mm mm

Falken-Trennscheibe Typ ”Super”

Ausführung: extra dünn , extra hohe Standzeit , Eisen- und schwefelfrei
Anwendung: zum Trennen von Edelstahl und Stahl

S4366 207889 115 3,0 22,23 1,31
S4366 207753 125 3,0 22,23 1,49
S4366 207890 180 3,0 22,23 1,75
S4366 207754 230 3,0 22,23 1,95

Art.-Nr. Ø Breite Bohrung-Ø EUR/Stück
mm mm mm

Falken-Trennscheiben

Ausführung: für Arbeiten mit Stahl , universal, harte Trennscheibe mit guter Standzeit und leichtem
Schnitt
Anwendung: zum Trennen von Vollmaterialien, Rohren, Profilien und Blechen

S4366 207755 115 6,0 22,23 1,98
S4366 207891 125 6,0 22,23 2,43
S4366 207756 180 8,0 22,23 4,16
S4366 207892 230 8,0 22,23 5,84

Art.-Nr. Ø Breite Bohrung-Ø EUR/Stück
mm mm mm

Falken-Schruppscheiben

Ausführung: für Arbeiten mit Stahl , harte Schruppscheibe mit guter Zerspanungsleistung und guter
Standzeit
Anwendung: zum Schleifen von Kanten und Flächen

S4366 207757 115 22,23 40 3,10
S4366 207893 115 22,23 60 3,10
S4366 207894 115 22,23 80 3,10
S4366 207758 125 22,23 40 3,48
S4366 207895 125 22,23 60 3,48
S4366 207896 125 22,23 80 3,48

Art.-Nr. Ø Bohrung-Ø Korn EUR/Stück
mm mm

Falken-Schleifmopteller

Ausführung: mit zirkonkorundbestreuten Gewebelamellen bestückt , die fächerförmige und radiale
Anordnung gewährleistet eine hohe Flexibilität und hohe Schleifleistung, Standardausführung zur Be-
arbeitung von Kanten und Schweißnähten , zum maschinellen Einsatz auf Winkelschleifern
Anwendung: für Edelstahl und Stahl


