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MEP - Halbautomat COBRA 352 SX EVO
(1125-8164026)

@ A + B Werkzeuge Maschinen Handels GmbH

Features:

- Semi-automatic high-performance circular saw

* For cuts from 45° right to 45° left

* In aluminum and light metal alloys

- MEP microprocessor control

* Simple user interface with display and mechanical buttons
* Start and end positions of the saw head can be saved

- Manually opened safety cover

- Mechanical stops at -45°, +0°, and +45°

* Enable quick positioning of the saw head

- Pneumatic vise with quick-release clamp

* Pneumatic clamping system allows adjustment of the clamping pressure
* Depending on the hardness of the material to be cut

* A pneumatic vertical vise is available as an option

- Heavy-duty cast iron construction ensures

. vibration-free operation and maximum precision

- The saw head can also be tilted up to 45°

Papenburg Niederlangen

Heinz Sanders GmbH Heinz Sanders GmbH
FriederikenstraBe 100 Fresenburger Weg 4

26871 Papenburg 49779 Niederlangen
info@heinz-sanders.de maschinen@heinz-sanders.de

Control type
NC

Machine no.
1125-8164026

Make
MEP - Halbautomat

Location
Ahaus
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- 2 sawing speeds
- Base frame with lockable door
- Pneumatic cooling and lubrication

- Machine base frame

Included in delivery:

- Adjustable length stop 600 mm

- Tool kit

- Mounting adapter for feed roller conveyor including 1 support roller
- Tool kit

- Detailed operating instructions, maintenance manual, etc.

- Machine is delivered without a saw blade!



Machine attributes

saw blade diameter:
capacity 90 degrees: round:
capacity 90 degrees: square:
capacity 90 degrees: flat:
capacity 45 degrees: round:
capacity 45 degrees: square:
capacity 45 degrees: flat:
turning speeds:

Control:

total power requirement:
weight of the machine ca.:

range L-W-H:

Machine images
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350 x 32 mm

120 mm

105 x 105 mm

180 x 70 mm
120/110 mm
100x100 / 95x95 mm
135 x 60 mm

1700/ 3400 U/min
MEP NC

1.5/2.2 kW

290 kg

1240 x 1360 x 1800 mm
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COBRA 352 S ewn, halbautomatische Kreissage

fur das Sagen von Auminum-Yoll- und

Profimateriaien und Leichimetalegierungen fi

den Einsatz von HM-Kreissageblttern.

- Maschine fir Gehrungsschnite von 45° bis

+45° Durch die Ausrchtung der Senkrechien eni-

lang beseh die Mogichkll yon Sagebeartei-
iy

ungen mit zwischen 0° und +4¢

£ )

MERKMALE
~Display mit 16 Zechen x 2 Zeflen i e Anzeige
der folgenden techrischen Parameter: + Avahl
der ausgefubrten Schnite + Schnitaei +
Amperemeter + Anige cer iber 100 Diagrosik
meldungen und Warnungen
- hnzeige und Einfragung der Aarm -und

cer Mogiichkei, die

- Jungste Generation der von MEP fur halbaulc-
matische Sagemaschinen entwerfenen Steverur-

‘gen mit Milroprazessoren.

= Funkionsweise: Bei Tyklusbeginn erfolgt: -
Sthraubstock schlieBt sich und Motor lauft an
= sagekopf senkt sich fur den Schnitt - Motor
sthaltet ab - Sagekopf hebt sich - Schraubstack

1

ffnet sich.
- TYKLUS DOWN-UP Im

entstandenen Vorfalk anazeigen.

~Varbereitung i OPTIONALE Ansauganlage
- Automatisches Sageblattschmiersystem, nur bei
Schnittanfang in Funktion tretend.

- Einstellbare Prazisionsanschlage mit
Millmeterskala und Kappbarem Anschiag, um
Schnite geicher Linge auszufihren.

" Maschine wird ohne Sageblait gelefert.

- Vorbereitung fiir den Einbau des Minimalmen-
genschmiersystems des Sageblatis (OPTIONAL),
nebst der Sch-

aus Polyester mit frermogeformien und
Rervargeobenen Druckasten und
Betstigungskontolignal
- Hublauf des Ssgehopfes direkt vom Schaltpul
au5 programmierbar, ur Anpassung an das
Schmitmatera,

Drehisch zur

ermigichtdie Taste DOWH den S3gekopf un
Rotation des Sageblattes bei Schnittende 2 stop-
pen indem der Schraubsinck geschiossen bleibt
Damit der Sagekopf wieder hochfahrt und der
Schraubstock offnet muss die Taste UP gedriickt

werden.

einer leichien und genauen Rotation

- Einspannsystem aus mwei mmsemF
angeordneten Schraubrsticken, die frei der
Langsachse der Teile enilang angeardnel werden
kénnen.

- Einstellbare mechanische Anschlage fiir die
sthnelle Positionierung des Kopfes in den
Winkelstellungen bei -45°, 0°und +45°

mierung mit Emulsionsal.
- Werkgeug und Gebrauchsanwesung mit
Ersameihereicns
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