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I I SCHWEISSTECHNIK

/

ABUS LS /4000 MM x 250 KG

(1125-8531778)

@ A + B Werkzeuge Maschinen Handsls GmbH

Steuerungsart

konventionell

Maschinennr.
1125-8531778

Hersteller/Fabrikant
ABUS

Lagerort
Ahaus

Beschreibung:

- Tragféhigkeit 250 kg

- Ausladung 4000 mm

- Bauhthe 4025 mm

- Kran lackiet in Farbton RAL 1007 narzissengelb
- Berechnungsgrundlage DIN 15018

- Kraneinstufung H2/B2

- Betriebsort Hallenbetrieb

- BaugroRRe / Auslegerprofil LS36 / FormC 110x90
- Hohe Unterkante Ausleger 3425 mm

- Betriebsspannung 3/PE~50 Hz 400 V

- Steuerungsart Direktsteuerung

- Schutzart IP55

- Schwenkbereich, nominell 270°

- Schwenken von Hand

einschl.:



- Ankerstangen Baugrof3e LS 36
- bestehend aus 8 Stiick M24 mm x 800 mm, mit 1 Stahlschablone (420/8) zur

- Fundamentbefestigung, inkl. Zubehor

Elektrokettenzug:

- Kettenzugtyp GM 2 250.6-1, 1-strangig
- lackiert in Farbton RAL 5017

- verkehrsblau

- Tragfahigkeit 250 kg

- Hakenweg 4000 mm

- hdchste Hakenstellung 3034 mm

- Berechnungsgrundlage FEM 9.901

- Triebwerksgruppe 2m / M5

- Heben, 2-stufig (polschaltbar) 1,5 /6 m/min
- Hubleistung 0,09 / 0,35 kW

- Einschaltdauer 60 % ED

** Abb. zeigt &hnliche Krananlage



Technische Angaben

Tragkraft in kg: 250 kg

Ausladung: 4000 mm

Hohe: 3425 Unterkante Ausleger
Gesamtsédulenhodhe: 4.025 mm
Schwenkbereich: 270 Grad

Gesamtgewicht ca.: 375 kg
Maschinenbilder
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Befestigung mit im Fundament vergossenen Ankerschrauben
i | Fundament: Beton C 25/30 nach DIN 10451
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Echpressung max. 200 KNim? nach DIN 1054 _




