SAN ) E RS O Papenburg
= / Maschinen oo
MASCHINEN 26871 Papenburg

WERKZEUGE info@heinz-sanders.de
I,. SCHWEISSTECHNIK

/

AK BEND APK 81 (1125-840421)
Steuerungsart
konventionell

Maschinennr.
1125-840421

Hersteller/Fabrikant
AK BEND

Lagerort
48683 Ahaus

Ausstattung:

- elektro-hydraulische Ring-/Profilbiegemaschine

- hydraulische Unter-/Seitenwalzenverstellung

* fir extra kleine Biegeradien

- Unter-/Seitenwalze einzel zustellbar

- 3x angetriebene Walzen

- geteile Walzensegmente

- digitale Positionsanzeige der Unter-/Seitenwalzen
* Anzeige mit TouchScreen Funktion

- gehértete Werkzeugaufnahme (42CrMo4)

- Maschinenuntergestell

- 2x elektro-hydraulisch zustellbare Seitenfihrungen
- horizontaler und vertikaler Arbeitseinsatz mdglich
- freibewegliches Bedienpult

- Manometer / Druckanzeige fur die Walzen

- CE-Zeichen / Konformitatserklarung

- Bedienungsanleitung auf Deutsch

Niederlangen

Heinz Sanders GmbH
Fresenburger Weg 4

49779 Niederlangen
maschinen@heinz-sanders.de

Spelle

Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de




Technische Angaben

I-Stahl - hochkant:
Rohdurchmesser max.:
Winkelstahl:
Vierkantmaterial:

| - Stahl - flach:

Vollmaterial - Durchmesser:
Werkzeugaufnahme:
Olinhalt:

Drehzahl:

Gewicht:

Abmessung L-B-H:

Maschinenbilder

100 x 20 (d 2100) mm
100 x 3 (d 3000) mm
80x80x8 (d 2000) mm
50 x 25 x 2 (d 600) mm
120 x 30 (d 600) max.140b mm
60.0 (d 1000) mm

80.0 mm

100 Liter

4.2 m/min.

1600 kg

1240 x 1375 x 1540 mm
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Heinz Sanders GmbH Heinz Sanders GmbH Heinz Sanders GmbH
Z M a s c h I n e n FriederikenstraBe 100 Fresenburger Weg 4 Robert-Bosch-StraBe 9
MASCHINEN 26871 Papenburg 49779 Niederlangen 48480 Spelle
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B 4 + B Wierkzeuge Maschinen Handels GmbH
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