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ALZMETALL AB 35 S (1125-3100044)

® Heinz Sanders GmbH

Steuerungsart
konventionell

Baujahr
1975

Maschinennr.
1125-3100044

Hersteller/Fabrikant
ALZMETALL

Lagerort
49779 Niederlangen

Ausstattung:

- automatischer Spindelvorschub

- Gewindeschneideinrichtung

- stufenlose Drehzahlverstellung

- einstellbarer Bohrtiefenanschlag
- Maschinentisch mit T-Nuten

- Ful3schalter fur Rechts- Linkslauf
- Not-Aus

- Bohrfutter



Technische Angaben

Bohrleistung in Stahl (Durchmesser): 35 mm

Ausladung: 300 mm

Bohrhub: 180 mm

Drehzahl: 55 - 1450 U/min
Spindelaufnahme MK: 4

Séulendurchmesser: 145 mm

Tischflache: 600 x 450 mm
Gesamtleistungsbedarf: 2,2 kW
Maschinengewicht ca.: 500 kg

Raumbedarf ca.: 800 x 1000 x 2000 mm

Maschinenbilder
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