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ALZMETALL AX 4iTRONIC (1125-2100017)

@ Heinz Sanders GmbH sls GmbH

Steuerungsart
konventionell

Baujahr
NEU
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Maschinennr.
1125-2100017

Hersteller/Fabrikant
ALZMETALL

Lagerort
49779 Niederlangen

7? TFT - LCD-Display mit Touch-Funktion:

* Manuelle Eingabe der Spindeldrehzahl-Sollwert

* Drehzahlanzeige-Istwert

* Integrierte Bohrtiefenanzeige mit Touch-Nullpunktiibernahme
* Virtuelle Bohrtiefen-Skala im Display

* Maschinen-Zustandsanzeigen und Warnhinweise im Display
* Serviceinformationen

* Wahlbare Bedienersprache: DE/EN/FR/ES/IT/NL/RU.

Ausstattung:

- Gewindeschneideinrichtung

* fir das Gewindeschneiden mit Anschlag

* max. 6 Gewinde/min (Gewindeschneidleistung spindeldrehzahlabhangig)
* Gewindetiefe einstellbar Uber Tiefenanschlag

*im TFT - LCD-Display (4 Werkzeuge).

- Vorschubliberlastsicherung

- Drehzahleinstellung stufenlos, mittels Verstellhebel

- Spindelschutz mit elektrischer Absicherung

- Drei separate Taster fiir Rechtslauf - Linkslauf - Stopp

Niederlangen
Heinz Sanders GmbH

Fresenburger Weg 4
49779 Niederlangen
maschinen@heinz-sanders.de

Spelle

Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de




- Pilzdrucktaster (verrastend) fur NOT-HALT

- Hauptschalter, abschlieBbar

- Rechts- und Linkslauf durch Schitzsteuerung

- Steuerspannung 24 Volt

- Schutzart IP 54

- Lackierung: DD-Strukturlack Signalwei3 RAL 9003, PANTONE 7545c, schwarz

- Maschinendl Erstfullung: Olflasche, lose Mitlieferung

inklusive Sonderzubehor :
- 12. LED-Maschinenleuchte

- 24. KuhImittelanlage A* im Maschinenfuf3



Technische Angaben

Bohrleistung in Stahl (Durchmesser):
Ausladung:
Bohrhub:
Morsekegel:

Tisch::

Drehzahl:
Motorleistung:
Séaulendurchmesser:
Gewinde:

Gewinde:

Vorschub:

Gewicht:

Maschinenhdhe:

Maschinenbilder

dz GmbH |

55,0 mm

300 mm

140 mm

4 MK

615 x 430 mm
70 -1.200 U/min
1,8/2,9 kw
145 mm

M30 ST60

M36 GG20
0,10 + 0,30 mm/U
380 kg

1850 mm
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Niederlangen

Heinz Sanders GmbH
Fresenburger Weg 4

49779 Niederlangen
maschinen@heinz-sanders.de

Spelle

Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de

Hqﬁ.lo Z[apueH Uauiyasey sBnazians g + ¥ @

apuEH UaUasel 2Bnazyian g + 7 @

N Hows s

2



SAN)ERS

h o Papenburg Niederlangen Spelle
Heinz Sanders GmbH Heinz Sanders GmbH Heinz Sanders GmbH
Z M a S c I n e n FriederikenstraBe 100 Fresenburger Weg 4 Robert-Bosch-StraBe 9
MASCHINEN 26871 Papenburg 49779 Niederlangen 48480 Spelle
WERKZEUGE info@heinz-sanders.de maschinen@heinz-sanders.de spelle@heinz-sanders.de
I,I SCHWEISSTECHNIK

~

zlz GmbH

AXdTronc

HOWS S|apUEBH UsUILDSE SBazya 0 + 7 @




