SAN)ERS

h o Papenburg Niederlangen Spelle
Heinz Sanders GmbH Heinz Sanders GmbH Heinz Sanders GmbH
Z M a S c I n e n FriederikenstraBe 100 Fresenburger Weg 4 Robert-Bosch-StraBe 9
MASCHINEN 26871 Papenburg 49779 Niederlangen 48480 Spelle
WERKZEUGE info@heinz-sanders.de maschinen@heinz-sanders.de spelle@heinz-sanders.de

I,I SCHWEISSTECHNIK
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ALZMETALL AX3/SV (1125-3100051)

@ Heinz Sanders GmbH

-u;nfﬁu Steuerungsart
= konventionell
Baujahr

1996

Maschinennr.
1125-3100051

Hersteller/Fabrikant
ALZMETALL

Lagerort
D - 49779 Niederlangen

Ausstattung:

- automatischer Vorschub

- Gewindeschneideinrichtung

- Kuhimitteleinrichtung

- stufenlose Drehzahlgeschwindigkeit
- einstellbarer Bohrtiefenfestanschlag
- NOT-AUS-Schalter



Technische Angaben

Bohrleistung in Stahl (Durchmesser): 32 mm

Ausladung: 295 mm

Bohrhub: 140 mm

Aufnahme MK: 3

Drehzahlbereich: 160 - 2250 U/min
Tischgrofe: 375 x 415 mm
Gesamtleistungsbedarf: 15/1,9 kw
Gewicht: 350 kg
Abmessungen: 590 x 500 x 1900 mm

Maschinenbilder

® Heinz Sanders GmbH

MAKHIEN
S~ WERKZIUGE
SCHWERSTECHYE

ALZMETALL

ANERAL

T Ty
AXNTT




SAN)ERS

h o Papenburg Niederlangen Spelle
Heinz Sanders GmbH Heinz Sanders GmbH Heinz Sanders GmbH
Z M a S c I n e n FriederikenstraBe 100 Fresenburger Weg 4 Robert-Bosch-StraBe 9
MASCHINEN 26871 Papenburg 49779 Niederlangen 48480 Spelle
WERKZEUGE info@heinz-sanders.de maschinen@heinz-sanders.de spelle@heinz-sanders.de

I,I SCHWEISSTECHNIK

~

ATHERALL

AERSY




