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AMADA HFBO 220.40 (1125-9308507)

_— R

Steuerungsart
CNC

it Baujahr
1997

riFa 230+

Maschinennr.
1125-9308507

Hersteller/Fabrikant
AMADA

Lagerort
48683 Ahaus

** sehr guter / gepflegter Zustand (!!)

** mit nur ca. 9.400 Betriebsstunden

- im Uberpriiften Zustand - Maschinenvideo -

https://www.youtube.com/watch?v=nDcOAjUtNiO

Ausstattung:

- CNC elektro-hydraulische Abkant-/Gesenkbiegepresse
- mit CNC-Steuerung AMADA "OPERATEUR"

- gesteuerte 5 Achsen (Y1+Y2/X1+X2/R)

- schwenkbares Bedienpult, links

- CNC-gesteuerte Tiefenverstellung (Y-Achse)

- CNC-gesteuerte Hinteranschlagverstellung (X-Achse)
- CNC-gesteuerte Senkrechtverstellung der Anschlagfinger (R-Achse)
* pneumatische Hohenverstellung der Anschlagfinger

- 4x manuell-verstellbare Material-/Anschlagfinger

- AMADA CNC Tischbombierung

- AMADA Oberwerkzeugaufnahme, mit Keilbombierung
*inkl. 1x Satz geteilten Spitzwerkzeug (30°)



- AMADA 60er - Unterwerkzeugaufnahme

*inkl. 1x Satz geteilten Matrizenhalter

*inkl. 1x Satz geteilten Satz 2-V Matrize

- seitliche Schutzeinrichtung (schwenkbare Tiren)

- hintere Schutzeinrichtung (schwenbare Tur + Schutzgitter)

- CE-Kennzeichnung

- 1x freibewegliche 2Handbedienung

- 1x freibewegliche FuRbedienung

* mit Handrad fir die Feineinstellung der Eintauchtiefe (Y1+Y2)

- Maschinendokumentation



Technische Angaben

Druck:

Abkantlange:
Standerweite:
Standerausladung:
Einbauhthe:

Hub:
Zustellgeschwindigkeit:
Arbeitsgeschwindigkeit:
Ruckzugsgeschwindigkeit:
Tischbreite:

Tischhohe:

Olinhalt:

Druck:

gesteuerte Achsen:
Betriebsstunden:
Gesamtleistungsbedarf:
Maschinengewicht ca.:

Abmessung L-B-H:

Maschinenbilder

220 t

4175 mm
3760 mm
410 mm
450 mm
180 mm
100 mm/sec
8.0 mm/sec
75.0 mm/sec
180 mm
960 mm
190 |

295 bar

5 Anzahl

ca. 9.400 h
15.0 KW
16000 Kkg.
4810 x 2200 x 2990 mm
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