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Maschinen

BEKA-MAK BMSO 320 (1125-3170077)

© Heinz Sanders GribH

*Metallbandsége - Vollautomat

Ausstattung:

- Kuhimitteleinrichtung

- manueller Anschlag mit Endschalter
- hydr. Spannstock

- Bedienpult

- stufenlose Verstellung der Bandgeschwindigkeit

Papenburg

Heinz Sanders GmbH
FriederikenstraBe 100
26871 Papenburg
info@heinz-sanders.de

Niederlangen

Heinz Sanders GmbH
Fresenburger Weg 4

49779 Niederlangen
maschinen@heinz-sanders.de

Steuerungsart
konventionell

Baujahr
2018

Maschinennr.
1125-3170077

Hersteller/Fabrikant
BEKA-MAK

Lagerort
D - 49779 Niederlangen

Spelle

Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de




Technische Angaben

Schnittdurchmesser:
Séagebandlange:
Schnittbreite:
Drehzahlbereich::
Sagebandabmessungen:

Schnittbereich bei 90 Grad: rund:

Schnittbereich bei 90 Grad: vierkant:

Schnittbereich bei 90 Grad: flach:
Arbeitshohe:
Gesamtleistungsbedarf:
Maschinengewicht ca.:

Raumbedarf ca.:

Maschinenbilder

320 mm

3660 mm

300 mm

20 - 100 m/min
3660 x 27 x 0,9 mm
320 mm

300 mm

320 x 300 mm

640 mm

2,94 kW

752 kg

1900 x 850 x 1300 mm
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