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BERG & SCHMID GBS 218 Eco AutoCut
(1125-4100)

Steuerungsart
konventionell

Baujahr
NEU

Maschinennr.
1125-4100

Hersteller/Fabrikant
BERG & SCHMID

Lagerort
49779 Niederlangen

Berg & Schmid Metallbandsége GBS 218 eco AutoCut robuste 400 Volt
Metallbandsége mit stufenlos einstellbarer Bandgeschwindigkeit, Gehrung bis
60°, Kuhlautomatik und AutoCut Vorschubsystem - zum Ségen von Stahl-, Edelstahl-

und Aluminiumprofilen.

AutoCut-System:

- Automatische Sagerahmen-Absenkung tber den Hydraulikzylinder mit stufenlos
einstellbarem Vorschub und Endabschaltung bei Schnittende.

- Schnellgang-Absenkung des Sagerahmens von der Ruhestellung bis zum Werkstiick,
dann umschalten auf den normalen Sagevorschub (z.B. zum Anreif3en).

- Manueller Betrieb: Der Hydraulikzylinder arbeitet als Bremszylinder (z.B. zum
Ausklinken). Durch den Bremzylinder kann die Sage bei Riickhub in jeder Position

positioniert werden.

Spelle

Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de




Technische Angaben

Schnittdurchmesser:
Sagebandlange:

Schnittbreite:
Schnittgeschwindigkeit:
Sagebandabmessungen:
Schneidleistung bei 60° rund:
Schneidleistung bei 60° Vierkant:
Schneidleistung bei 60° Flach:
Schneidleistung bei 45° Rund:
Schneidleistung bei 45° Vierkant:
Schneidleistung bei 45° Rechteck:
Schneidleistung bei 90° Rund:
Schneidleistung bei 90° Vierkant:
Schneidleistung bei 90° Rechteck:
Gesamtleistungsbedarf:
Maschinengewicht ca.:

Raumbedarf ca.:

Maschinenbilder

220 mm

2455 mm

230 mm

35+ 70 m/min
2455 x 27 x 0,9 mm
90 mm

90 mm

90 x 100 mm
150 mm

150 mm
150 x 210 mm
220 mm

210 mm

230 x 185 mm
1,2 kW

0,24 t
12x0,6x1,7 m




