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I I SCHWEISSTECHNIK

/

BERG & SCHMID GBS 242 DG Auto CUT
(1125-5283)
Steuerungsart

konventionell

Baujahr
NEU

Maschinennr.
1125-5283

Hersteller/Fabrikant
BERG & SCHMID

Lagerort
49779 Niederlangen

hochwertig verarbeitete Metallbandséage mit 2 Bandgeschwindigkeiten,
Doppelgehrung 60° Links / 45° Rechts, Kiihlautomatik u. AutoCut Vorschubsystem -

zum Sé&gen von Vollmaterial und Profilen

Inklusive Unterbau, Kuhlautomatik, Schnellspannstock, Langenanschlag und

AutoCut-System



Technische Angaben

Schnittdurchmesser:
Sagebandlange:

Tischhohe:

Schnittbreite:
Schnittgeschwindigkeit:
Séagebandabmessungen:
Schneidleistung bei 60° rund:
Schneidleistung bei 60° Vierkant:
Schneidleistung bei 60° Flach:
Schneidleistung bei 45° Rund:
Schneidleistung bei 45° Vierkant:
Schneidleistung bei 45° Rechteck:
Schneidleistung bei 90° Rund:
Schneidleistung bei 90° Vierkant:
Schneidleistung bei 90° Rechteck:
Gesamtleistungsbedarf:
Maschinengewicht ca.:

Raumbedarf ca.:

Maschinenbilder

250 mm

2965 mm

940 mm

290 mm

35/70 =2 Stufen m/min
2965x 27 x 0,9 mm

140 mm

130 x 130 mm

140 x 130 mm

li. 220/re. 170 mm

li. 200x100/re. 170x170 mm
li. 210x200/re.170x170 mm
250 mm

210 x 210 mm

290 x 210 mm

1,1/1,3 kW

290 kg

15x1,25x1,7 m



