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BERG & SCHMID - Halbautomat GBS 305
AutoCut (1125-3170144)

Steuerungsart
konventionell

Baujahr
2014

Maschinennr.
1125-3170144

Hersteller/Fabrikant
BERG & SCHMID - Halbautomat

Lagerort
D - 49779 Niederlangen

Ausstattung:

- halbautomatischer Betrieb durch automatische Sdgerahmenabsenkung
- Gehrung li. 60° + re. 45°

- 2 Geschwindigkeiten 40+80 m/min

- Massiver Material-Auflagetisch

- Bedienungsanleitung



Technische Angaben

Schnittdurchmesser: 305 mm
Sagebandlange: 3370 mm
Schnittbreite: 350 mm
Sagebandabmessungen: 3370x 27 x0,9 mm
Schneidleistung bei 90° Rund: 305 mm
Schneidleistung bei 90° Vierkant: 260 mm
Schneidleistung bei 90° Rechteck: 350 x 200 mm
Schneidleistung bei 45° Rund: 250 mm
Schneidleistung bei 45° Vierkant: 230 mm
Schneidleistung bei 45° Rechteck: 230 x 200 mm
Schneidleistung bei 60° rund: 175 mm
Schneidleistung bei 60° Vierkant: 155 mm
Schneidleistung bei 60° Flach: 170 x 100 mm
Gesamtleistungsbedarf: 15/1,8 kW
Maschinengewicht ca.: 600 kg
Raumbedarf ca.: 1700 x 1500 x 1950 mm
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40+80 M/MIN. 2 GESCHWIND:
400V-3-60HZ 3370X27°




