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DURMA HAP 30.120 (1125-9308467)
s s e V.

Steuerungsart
NC

Baujahr
2006

Maschinennr.
1125-9308467

Hersteller/Fabrikant
DURMA

Lagerort
Ahaus

** Neupreis ~ 50.000 Euro

** aus einer Instandhaltungswerkstatt - guter Zustand (!!)

Ausstattung:

- NC elektro-hydraulische Gesenkbiegepressen

- mit DURMA NC Steuerung "ENC 310"

* 128x64 Pixel LCD Anzeige, beleuchtet

* 30 Programme mit je 20 Schritten

* manueller/halbautomatischer/automatischer Betriebsmodus wahlbar
- schwenkbare Bedienung, vorne links

- NC gesteuerte Achsen: Y1+ Y2 + X

- NC elektro-motorischer Hinteranschlag (X Achse)

* mit 2x manuell verstellbare Anschlagfinger

* inklusive seitlicher und Hohenverstellung (Z+R Achse)
- FIESSLER Laser-Sicherheitseinrichtung vorne

- manuelle Biegetisch-Bombierung

* Verstellung per Handkurbel

* mit analoger Werteanzeige

- AMADA/PROMECAM Oberwerkzeugaufnahme



* mit Oberkeilbombierung & Schnellwechseladapter
* geteiltes Rehful3-Oberwerkzeug (AMADA)

- AMADA/PROMECAM Unterwerkzeugaufnahme

* geteilte 4V Universalmatrize, im Matrizenschuh

- 2x vordere Auflegearme

- seitliche Schutzeinrichtung (schwenkbare Tiren)
- hintere Schutzeinrichtung (schwenkbare Tr)

- 1x freibeweglicher FuRRschalter

- Bedienungsanleitung (PDF)



Technische Angaben

Druck: 120 t
Abkantlange: 3050 mm
Standerweite: 2550 mm
Hub der Oberwange: 155 mm
Ausladung: 350 mm
Zustellgeschwindigkeit: 100 mm/sec
Arbeitsgeschwindigkeit: 9.0 mm/sec
Ruckzugsgeschwindigkeit: 77.0 mm/sec
Steuerung: ENC 310
Arbeitshohe: 878 mm
Tischbreite: 104 mm
Olinhalt: 150 |
Gesamtleistungsbedarf: 11.0 kW
Gewicht: 7260 kg
Abmessung L-B-H: 4150 x 2150 x 2600 mm
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Maschinen
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TYPE

MANUFACTURING YEAR
BAUJAHR
ANNEE FABRICATION

MACHINE NO
MASCH - NR
N DE SERIE
CAPACITY
KAPAZITAT
CAPACITE
STROKE

HUB mm
COURSE

STROKE IN A MINUTE
HUBZAHL PRO MIN 1/min
LR PAR MINUTE
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Papenburg

Heinz Sanders GmbH
Friederikenstrae 100
26871 Papenburg
info@heinz-sanders.de

Niederlangen

Heinz Sanders GmbH
Fresenburger Weg 4

49779 Niederlangen
maschinen@heinz-sanders.de

Spelle

Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de




