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Maschinennr.
1125-3300074

Hersteller/Fabrikant
DURMA

Lagerort
49779 Niederlangen

Ausstattung:

- konventionelle hydr. Abkantpresse

- elektr. Hinteranschlag mit digitaler Positionsanzeige

- elektr. Verstellung der Eintauchtiefe

- manuelle Bombierung

- 2x manuell verstellbare Anschlagfinger , hochklappbar
- AKAS - Laser Fingerschutz

- 7V-Multimatrize

- 2x Auflagearme inkl. Sliding-System

- hintere Schutzeinrichtung

- 2Hand-Fuf3bedienung

- Bedienungsanleitung



Technische Angaben

Druck:

Abkantlange:
Standerweite:
Standerausladung:
Arbeitshub:
StoéRelgeschwindigkeit:
Arbeitsgeschwindigkeit::
Ruckzugsgeschwindigkeit:
Olinhalt:
Gesamtleistungsbedarf:
Maschinengewicht ca.:

Raumbedarf ca.:

Maschinenbilder

120 t

3050 mm
2550 mm
240 mm
155 mm
100 mm/sec
9 mmi/sec
77 mm/sec
150 |

11 kW
7880 kg
4150 x 2150 x 2600 mm
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