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DURMA HD-F 3015 BH (1125-3500089)
Steuerungsart
CNC

Baujahr
2018

Maschinennr.
1125-3500089

Hersteller/Fabrikant
DURMA

Lagerort
49779 Niederlangen

Kombilaser , bestehend aus Flachbettlaser und Rohrlaser

Flachbettlaser:

Arbeitstisch(mm) 3048 x 1524

Max. Simultane Geschwindigkeit(m/min) 141
Positionergeneuigkeit(mm) 0,05
Wiederholgenauigkeit (mm) 0,05
Laserleistung (kW) 3

Max. Materialdicke Kohlenstoffstahl (mm) 16
Max. Materialdicke Edelstahl (mm) 8

Max. Materialdicke Aluminium (mm) 8

Konfiguration:

- SIEMENS Steuerung 840 D sl

- Auto-Focus Schneidkopf

- IPG Laserquelle 3kW

- automatischer Wechseltisch

- automatische Uberpriifung der BlechgréRe und Blechposition

- Positionierung der Startposition mittels Laserdiode méglich



- automatische Dlisenreinigung

- Zentralschmierung

Rohrlaser:
Rohrdurchmesser: 25-400 mm
Rohrlange: 3000 mm



Technische Angaben

x-Achse: 3060 mm

y-Achse: 1530 mm

z-Achse: 160 mm
Werkstuickgewicht: 200 kg/m2
Verfahrgeschwindigkeit: 100 m/min

Gewicht: 12000 kg

Raumbedarf ca.: 10150 x 4050 x 2420 mm

Maschinenbilder
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