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** Neupreis ~ 50.000 Euro (!!)

** Sonderpreis auf Anfrage

NC elektro-hydraulische Schwingschnittschere
* mit DURMA "ENC 100 M" Steuerung
* manuelle Schnittspaltverstellung (Exzenter)

* inkl. pneumatische Blechhochhaltevorichtung fiir Dinnblechzuschnitte

Ausstattung:

- robuste elektro-hydraulische Schwingschnittschere

- inklusive DURMA "ENC 100M" NC Steuerungseinheit

* Hinteranschlagvorwahl - X Achse

* Stuckzahl

* Schnittlangenbegrenzung

* schwenkbare Bedienung, links vorne

- Monoblock-Stahlschwei3konstruktion aus hochwertigem Qualitatsstahl

- CNC elektro-motorischer Hinteranschlag

Papenburg Niederlangen

Heinz Sanders GmbH Heinz Sanders GmbH
FriederikenstraBe 100 Fresenburger Weg 4

26871 Papenburg 49779 Niederlangen
info@heinz-sanders.de maschinen@heinz-sanders.de

Steuerungsart
NC

Baujahr
2008

Maschinennr.
1125-9325363

Hersteller/Fabrikant
DURMA

Lagerort
Ahaus

Spelle

Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de




* mit Kugelumlaufspindel und Linearfiihrungen

* automatischer Rickzug des Hinteranschlages wahrend des Schnittvorganges
- Lichtschrankenabsicherung fur den riickseitigen Zugang der Maschine
- manuelle Schnittspaltverstellung tber Exzenter

- Hochleistungshydraulik-Zylinder aus SAM 1040 Material

- Hydraulikkolben hochwertig verchromt und feinstgeschliffen

- geteilter, hochklappbarer Fingerschutz 1.000 mm

- einfaches Handling der Bleche tber Kugelrollen im Tisch

- 1x langer Seitenanschlag inkl. mm-Skala und Kippnocken

- 3x vordere Auflegearme

- 1x freibeweglicher FuRschalter

- Bedienungsanleitung

** Sonderzubehor inklusive :
- pneumatische Blechhochhaltevorrichtung fur Diinnblechzuschnitt

- bis max. Materialstarke - ST .. 3.0 mm



Technische Angaben

Blechbreite: 4100 mm
Blechstéarke: 6.0 mm
Blechstéarke bei Niro-Stahl: 4.0 mm
Hubzahl: 12 - 24 Hub/min
Schnittwinkel: 1°30
Arbeitshohe: 865 mm
Hinteranschlag - verstellbar: 1.0- 1000 mm
Niederhalter: 20 Stuck
Steuerung: ENC 100 M
Standerausladung: 50.0 mm
Olinhalt: 200 Itr
Gesamtleistungsbedarf: 15.0 kW
Gewicht: 11460 kg
Abmessung L-B-H: 5230 x 2250 x 2150 mm

Maschinenbilder
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Friederikenstrae 100
26871 Papenburg
info@heinz-sanders.de
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