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Maschinennr.
1125-9308379

Hersteller/Fabrikant
EHT

Lagerort
Ahaus

- im Uberpriiften Zustand - Maschinenvideo -

https://www.youtube.com/watch?v=ebbbzSYMxKw

https://www.youtube.com/watch?v=IBoAylU-OEc

Ausstattung:

- elektro-hydraulische CNC Gesenkbiege-/Abkantpresse

- CYBELEC CNC Steuerung "ModEva 12S", schwenkbar vorne rechts
* hochauflosender graphischer Farbbildschirm 14 Zoll

* Darstellung als Strich-, Flachen- oder Volumenzeichnung des Produktes
* klare, Ubersichtliche Menus in der Sprache des Bedieners

* groRe Werkzeuge und Produkte Bibliothek

- CNC-gesteuerte Hinteranschlagverstellung (X-Achse)

* Anschlagbereich X Achse von Biegelinie .. 5.0 - 1.000 mm

* Verstellgeschwindigkeit .. max. 250 mm/sec.

- CNC-gesteuerte Senkrechtverstellung der Anschlagfinger (R Achse)
* Verstellbereich von Tischoberflache .. 115 - 265 mm

* Verstellgeschwindigkeit .. max. 100 mm/sec.

* Verstellung Uber SERVO-Motoren



- CNC-gesteuerte Verstellung der Anschlagfinger links-rechts (Z1+Z2 Achse)
* Verstellbereich Z1 .. 405 - 2565 mm

* Verstellbereich Z2 .. 485 - 2645 mm

* Verstellgeschwindigkeit .. max. 1000 mm/sec.

- WILA CNC-gesteuerte elektrische Tisch-Bombierung

- pneumatische EHT Oberwerkzeugklemmung

- manuelle Unterwerkzeugklemmung

- 1x freibewegliche 2Hand-/Ful3bedienung

- 2x vordere, verschiebbare Auflegearme

- hintere Schutzeinrichtung (schiebbarer Schutzgitter)

- seitliche Schutzeinrichtung (schwenkbare Schutzgitter)
- 1x Satz EHT RehfuRoberwerkzeug - geteilt (3.000 mm)
- 1x Satz EHT Unterwerkzeug - geteilt (3.000 mm)

- originale Bedienungsanleitung (Maschine + Steuerung)



Technische Angaben

Druck: 225 t
Abkantlange: 3050 mm
Standerweite: 2550 mm
Standerausladung: 300 mm
Zustellgeschwindigkeit: 110 mm/sec
Arbeitsgeschwindigkeit: 9.0 mm/sec
Rickzugsgeschwindigkeit: 130 mm/sec
Arbeitshub: 240 mm
Einbauhohe: 320 - 560 mm
Tischhohe: 1000 mm
Tischbreite: 200 mm
Olinhalt: 350 ltr.
Betriebsdruck: max. 296 bar
Luftdruck: 4.5-6.0 bar
Betriebsspannung: 400 Volt
Gesamtleistungsbedarf: 18.5 kW
Gewicht: 14900 kg
Abmessung L-B-H: 5180 x 2400 x 3100 mm

Maschinenbilder

® A+ B Werkzeuge Maschinen Handels GmbH
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Papenburg Niederlangen

Heinz Sanders GmbH Heinz Sanders GmbH
FriederikenstraBe 100 Fresenburger Weg 4

26871 Papenburg 49779 Niederlangen
info@heinz-sanders.de maschinen@heinz-sanders.de

Spelle

Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de
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® A+ B Werkzeuge Maschinen Handels GmbH - e v mn Ll

EHT Werkzeugmaschinen GmbH

Postfach/P.0.-Box/B.P. 1113
D-79325 Teningen/Germany

Emmendinger Str. 21

WERKZEUGMASCHINEN D-79331 Teningen/Germany

[Maschinentyp VIR [UPREST  J75-30 |
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[Baujahr 1097 PreBkraft 275 kN

-'6lmenge 35 !

[stromart | ~0 | [Frequenz i Hz
Betri ;
ebsspannung Tln _ i
Steuerspannung irayasl / wul

Nennstrom :SE A

Nennstrom der Hauptsicherun y A

[Lei 1g des H. tors H |
Elektro-Schaltplan Nr. {

J‘ Stauemn_m




