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ERMAK EKM 60 TN (1125-8411002)
Steuerungsart
konventionell

Maschinennr.
1125-8411002

HAMO SiEpURH USUMISER SBNITa B + ¥ ©

Hersteller/Fabrikant
ERMAK

Lagerort
Ahaus

Ausstattung:

- Auflagetisch an der Lochstanze

- Auflagetisch am Vierkantausklinker
- FuBschalter

- Bed. Anleitung

- CE-Erklarung

+ MUBEA - Stempel und Matrizenaufnahme



Technische Angaben

Druck: 60,0 t

Vierkantstahl: 35,0 mm

Rundstahl: 40,0 mm

Winkelstahl: 120x120x12 mm
Stanzquerschnitt in gmm: @28in 15/ @38in 11 mm
Ausladung: 220 mm

Flachstahl: 200x20 / 300x15 mm
Messerlange: 317 mm

Olinhalt; 45,0 ltr.

Arbeitshohe: 940/1140 mm
Hubzahlen pro Minute: max. 26

Arbeitshub: 55,0 mm
Gesamtleistungsbedarf: 4,0 kW
Maschinengewicht ca.: 1425 kg.

Abmessung HxBXT: 1510 x 590 x 1570 mm

Maschinenbilder
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Papenburg

[ ]
Heinz Sanders GmbH
Maschinen s

26871 Papenburg
info@heinz-sanders.de

® A + B Werkzeuge Maschinen Handels GmbH
—_—

© A + B Werkzeuge Maschinen Handels GmbH

Niederlangen

Heinz Sanders GmbH
Fresenburger Weg 4

49779 Niederlangen
maschinen@heinz-sanders.de

Spelle

Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de
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