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ERMAK HGS 3100 x 6 (1125-3320066)

Steuerungsart
NC

iy | .

Baujahr

2008

Maschinennr.
1125-3320066

Hersteller/Fabrikant
ERMAK

Lagerort
49779 Niederlangen

Ausstattung:

- hydr. Schwingschnittschere

- ELGO Steuerung

- elektrischer Hinteranschlag 1000 mm
- manuelle Schnittspaltverstellung

- Schnittlangenbegrenzung

- Kugelrollen im Tisch

- 2x vordere Auflegearme

- 1x vorderer Seitenanschlag mit Skala
- vorderer Fingerschutz, aufklappbar

- hintere Sicherheitseinrichtung ( Schutzgitter + Lichtschranke )
- Ful3schalter

- Bedienungsanleitung



Technische Angaben

Blechbreite: 3100 mm

Blechstéarke: 6 mm

Hinteranschlag: 1000 mm
Schnittwinkel: 12 °

Niederhalter: 14 Stk

Hubzahl: 18 Hub/min

Olinhalt: 150 |
Gesamtleistungsbedarf: 11 kw

Raumbedarf ca.: 3900 x 1900 x 1600 mm
Gewicht: 5500 kg
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Papenburg

Heinz Sanders GmbH
FriederikenstraBe 100
26871 Papenburg
info@heinz-sanders.de

Niederlangen

Heinz Sanders GmbH
Fresenburger Weg 4

49779 Niederlangen
maschinen@heinz-sanders.de

Spelle

Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de

IERMAK <

TYP. HGS 3100 X 6
BAUJAHR 2008
MASCHINEN Nr. SN2BBEG536
KAPAZITAT 6 mm.
SCHNEID / Min. 18 pcs.
GEWICHT 5566 Kg.
LEISTUNG 11 kW.
SPANNUNG 388 V.
P 5

OL KAPAZITAT 5 It.
BREITE mm
LANGE mm
HOHE




