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ERMAK POWER BEND PRO 4.260
(1125-9308484)
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[ERMAN ses——amm PO WER-BEND PRO

** aktueller Neupreis ca. 110.000 Euro

**mit nur ca. 900 Betriebsstunden (!!)

** Sonderpreis auf Anfrage

POWER BEND PRO elektro-hydraulische Abkantpresse mit :
* vergroRerter Einbauhthe
* vergroRertem Zylinderhub

* vergroRerter Ausladung

Ausstattung:

- DELEM - CNC Steuerung Modell "ER70 2D Graphik"
* 2D grafischer Programmierbetrieb

* Bildschirm mit hoher Auflésung

* Biegefolgeberechnung

* Werkzeug- und Programmbibliothek

Papenburg

Heinz Sanders GmbH
Friederikenstrae 100
26871 Papenburg
info@heinz-sanders.de

Niederlangen

Heinz Sanders GmbH
Fresenburger Weg 4

49779 Niederlangen
maschinen@heinz-sanders.de

Steuerungsart
CNC

Baujahr
2012

Maschinennr.
1125-9308484

Hersteller/Fabrikant
ERMAK

Lagerort
48683 Ahaus

Spelle

Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de




* schwenkbare Steuerungseinheit, vorne links

- CNC gesteuerte Achsen : Y1 - Y2 - X - R sowie CNC-Bombierung
- CNC elektro-motorischer gesteuerter Hinteranschlag

* Verfahrweg : X Achse .. 800 mm // R Achse .. 250 mm

* Verfahrgeschwindigkeit :

- X Achse .. 500 mm/s

- R Achse .. 350 mm/s

* auf Kugelumlaufspindeln

* 2x manuell verstellbare Anschlagfinger

- geteiltes ROLLERI "PS 135" Rehfu3-Oberwerkzeug

* inklusive Bombiervorrichtung in der Werkzeugaufnahme

- 1x universal wendbarer Matrizenblock

* Abmessung : 160 x 160 mm

*V Offnung : 100 + 70 + 50 + 35 mm

*V Offnung 100 + 70 mm mit Einlaufrollen

- Sicherheitseinrichtung hinten : Lichtschranke

- BOSCH/HOERBIGER Hydraulik-Komponenten

- SIEMENS Elektro-Komponenten

- FIESSLER AKAS Laserschutzeinrichtung vor der Maschine
- 2x vordere Auflegearme mit SLIDING-System (HIWIN Gleitlager)
- 1x freibewegliche Doppelful3bedienung

- CE-Zeichen / Konformitatserklarung

- Bedienungsanleitung inkl. Schalt- & Hydraulikplan



Technische Angaben

Druck: 260 t
Abkantlange: 4100 mm
Standerweite: 3600 mm
Standerausladung: 410 mm
StéRelgeschwindigkeit: 180 mm/sec
Arbeitsgeschwindigkeit: 10.0 mm/sec
Rickzugsgeschwindigkeit: 185 mm/sec
Arbeitshub: 275 mm
Einbauhthe: 550 mm
Tischhohe: 900 mm
Tischbreite: 160 mm
Hinteranschlag - verstellbar: max. 800 mm
Betriebsstunden: ca. 900 h
Olinhalt: 300 ltr.
Betriebsspannung: 400 Volt
Gesamtleistungsbedarf: 22.0 kW
Gewicht: 17000 kg
Abmessung L-B-H: 5150 x 2350 x 3000 mm

Maschinenbilder
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TYP.

BAUJAHR

MAK .

KAPAZITAT TON

GEWICHT Kg

SENKGESCHWINDIGKEIT mmis.

NACHLAUFWEG mm.

LEISTUNG KW,

SPANNUNG V.

P

BREITE mm.

LANGE mm.

HOHE mm.

Organize Sanayi Bélgesi Lacivert Cadde No:6 BURSA / TURKIYE
Tel: (00 90 224) 294 75 00 Fax: (00 90 224) 294 75 46
web: www.ermaksan.com tr e-mail: ermaksan@ermaksan.com tr
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