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Maschinen

ERMAK SPEED BEND 37.175

(1125-9308225)

- im Uberpruften Zustand - Maschinenvideo -

https://www.youtube.com/watch?v=tEIA_cgvtp0

Abkantpresse mit Sonderausstattung
* vergroRerte Einbauhdhe

* vergroRerter Zylinderhub

* sowie erhodhten Biegewangengeschwindigkeiten

Ausstattung:

- robuste CNC elekro-hydraulische Gesenkbiegepresse
- CNC Steuerung DELEM ER 70 (Modell DA 56)

* schwenkbares Bedientableau, vorne links

- CNC gesteuerte Achsen : Y1-Y2-X-R - C (Bombierung)

- CNC elektro-motorischer Hinteranschlag (X Achse)

Papenburg

Heinz Sanders GmbH
FriederikenstraBe 100
26871 Papenburg
info@heinz-sanders.de

Niederlangen

Heinz Sanders GmbH
Fresenburger Weg 4

49779 Niederlangen
maschinen@heinz-sanders.de

Steuerungsart
CNC

Baujahr
2012

Maschinennr.
1125-9308225

Hersteller/Fabrikant
ERMAK

Lagerort
48683 Ahaus

Spelle

Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de




* auf Kugelumlaufspindeln

* Verfahrweg .. 800 mm

* mit 2x manuell verstellbare Anschlagfinger

- CNC elektro-motorische Héhenverstellung vom Hinteranschlag (R Achse)
* Verfahrweg .. 250 mm

- CNC elektro-motorische Untertischbombierung

- geteiltes Rehfu3-Oberwerkzeug, System "A" mit Schnellwechselklemmung
* zusétzliche Bombiervorrichtung in der Werkzeugaufnahme vom Oberwerkzeug
- geteilte 4V Universalmatrize im Matrizenschuh

- diverse weitere Biegewerkzeuge (siehe Bild 9)

- BOSCH/HOERBIGER hydr. Komponenten

- SIEMENS-Elektroanlage

- Lichtschranke hinter der Maschine

- FIESSLER AKAS-Laser Schutzeinrichtung vor der Maschine

- 2x vordere - verschiebbare Auflegearme ("Sliding-System")

* mit T-Nute und Kippnocke

- 1x freibewegliche Doppelful3bedienung

- Bedienungsanleiteung



Technische Angaben

Druck:

Abkantlange:
Standerweite:
Standerausladung:
StéRelgeschwindigkeit:
Arbeitsgeschwindigkeit:
Rickzugsgeschwindigkeit:
Arbeitshub:
Einbauhthe:
Tischhohe:

Tischbreite:

Olinhalt:
Betriebsspannung:
Gesamtleistungsbedarf:
Gewicht:

Abmessung L-B-H:

Maschinenbilder

175 t

3760 mm
3250 mm
410 mm
180 mm/sec
10.0 mm/sec
160 mm/sec
275 mm
550 mm
900 mm
160 mm
300 Itr.

400 Volt
15.0 kW
10070 kg
4900 x 2150 x 2800 mm




SAN)ERS

Papenburg Niederlangen Spelle

(]
Heinz Sanders GmbH Heinz Sanders GmbH Heinz Sanders GmbH
Z M a S c h I n e n FriederikenstraBe 100 Fresenburger Weg 4 Robert-Bosch-StraBe 9
MASCHINEN 26871 Papenburg 49779 Niederlangen 48480 Spelle
WERKZEUGE info@heinz-sanders.de maschinen@heinz-sanders.de spelle@heinz-sanders.de
I,I SCHWEISSTECHNIK

/

® Heinz Sanders GmbH



SAN)ERS

h o Papenburg Niederlangen Spelle
Heinz Sanders GmbH Heinz Sanders GmbH Heinz Sanders GmbH
Z M a s c I n e n FriederikenstraBe 100 Fresenburger Weg 4 Robert-Bosch-StraBe 9
MASCHINEN 26871 Papenburg 49779 Niederlangen 48480 Spelle
WERKZEUGE info@heinz-sanders.de maschinen@heinz-sanders.de spelle@heinz-sanders.de

I,I SCHWEISSTECHNIK

/

® Heinz Sanders GmbH

ERMAK

1P, SPE
BAUJAHR

MASCHINEN Nr. i
KAPAZITAT 7S
GEWICHT I Kg.
SENKGESCHWINDIGKEIT 27 mm/s.
SICHERHEITSABSTAND 155E mm,
LEISTUNG KW,
SPANNUNG Ri=lE V.
P
BREITE mm.
LANGE 3 mm.
HOHE = mm.

ERMAKSAN MAKINA SANAYI VE TiC. A.S.

Organize Sanayi Bblgesi Lacivert Cadde No:6 BURSA / TORKIYE
Tel: (00 90 224) 294 75 00 Fax: (00 80 224) 294 7549
Web: www.ermaksan.com.tr e-mail: ermaksan@ermaksan.com.tr
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