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ERMAK SPEED BEND PRO 4.400
(1008-8308161)

B A + BWerkzeuge Maschinen Handels GmbH

Steuerungsart
CNC

Maschinennr.
1008-8308161

Hersteller/Fabrikant
ERMAK

Lagerort
Ahaus

Die SPEED BEND PRO Kantbank von ERMAK ist eine &uf3erst vielseitige, produktive

und prazise gesteuerte Maschine, die in verschiedenen Abkantlangen von 1.270 mm
bis zu 6.000 mm erhéltlich ist. Sie bietet eine breite Auswahl an Presskréaften

von 40-1500 Tonnen, um lhren individuellen Anforderungen gerecht zu werden.
Diese CNC-gesteuerte Kantbank kann auch als Tandem-Maschine erweitert werden,
was lhnen eine grolRe Flexibilitat bei den Kantlangen ermdglicht. Sie verflgt

Uber zahlreiche Funktionen, die eine einfache und sichere Bedienung

gewabhrleisten. Das robuste Maschinenkonzept in Verbindung mit der prazisen CNC-
Steuerung sorgt flr eine langlebige und zuverlassige Leistung. Dartiber hinaus
bietet die Maschine eine Vielzahl von Erweiterungs- und

Ausstattungsmaoglichkeiten, um sie individuell an lhre Bedurfnisse anzupassen.

Die CNC Grafiksteuerung DELEM DA ermdglicht eine bequeme Bedienung uber
Touchscreens und bietet ein umfassendes Sicherheitspaket. Die Maschine kann
einfach Uber einen LCD-Touchscreen gesteuert werden, der am linken Schwenkarm
angebracht ist. Die Biegevorgange werden durch Betétigung eines Ful3schalters

gestartet. Zusatzlich zu dieser SicherheitsmaRnahme wird der Benutzer durch



einen Sicherheitslaser im Arbeitsbereich und eine riickseitige Lichtschranke
geschiitzt. Uber die CNC-Steuerung der Kantbank werden automatisch Presskraft,
Biegetoleranz, Bombierungseinstellung, Pragekraft und Werkzeug-Sicherheitszonen

berechnet.

HIGH-SPEED hydr.-Abkantpresse mit
vergroRerter Einbauhdhe
vergré3ertem Zylinderhub

vergroRerter Ausladung

Ausstattung:

- DELEM CNC Steuerung Modell DA-66T Graphik/Touchscreen

* 2D grafischer Touchscreen Programmierbetrieb

* 3D Darstellung in Simulation und Produktion

* 17" Farbbildschirm TFT mit hoher Auflésung

* Biegefolgeberechnung

* Produktprogrammierung und Darstellung in wirklicher GréRRe

* USB Schnittstelle

- schwenkbare Touchscreen Steuerungseinheit

- 7 gesteuerte Achsen : Y1-Y2-X-R-2Z1und Z2, sowie CNC-Bombierung
- elektr. gesteuerter Hinteranschlag X-Achse = 800 mm / R-Achse = 250 mm
- auf Kugelumlaufspindeln

- gesteuerte elektr. Anschlagfinger Z1 + 22

- geteiltes RehfuR-Oberwerkzeug Roleri 135.85.R08, "System A"

- mit zusatzlicher Oberkeilbombierung

- Universalmatrizenblock

- LEUZE Lichtschranke hinter d. Maschine

- BOSCH/HOERBIGER hydr. Komponenten

- SIEMENS - Elektroanlage

- FIESSLER AKAS Laserschutzeinrichtung vor der Maschine ( inkl. FPSC))
- 2 vordere Auflegearme mit SLIDING-System ( Gleitlager )

- Doppelfu3bedienung

- CE-Zeichen / Konformitatserklarung

- Bed.-Handbuch : Maschine u. Steuerung auf Deutsch

- Sicherheitshandbuch : Abkantpressen



Sonderaussstattung inklusive :

- elektrische Zentralschmierung

** BILDER zeigen eine SPEED BEND PRO 4.220



Technische Angaben

Druck: 400 t
Abkantlange: 4100 mm
Standerweite: 3550 mm
Standerausladung: 510 mm
StéRelgeschwindigkeit: 110 mm/sec
Rickzugsgeschwindigkeit: 130 mm/sec
Arbeitsgeschwindigkeit: 8,0 mm/sec
Arbeitshub: 375 mm
Einbauhthe: 650 mm
Olinhalt: 400 ltr.
Tischhohe: 1000 mm
Betriebsspannung: 400 Volt
Hinteranschlag - verstellbar: 800 mm
Tischbreite: 240 mm
Gesamtleistungsbedarf: 30,0 kW
Gewicht: 26530 kg
Abmessung L-B-H: 5450 x 2650 x 3470 mm

Maschinenbilder
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