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IMET SIRIO 350 AF-E CEB (1125-9164086)

Steuerungsart
CNC

Baujahr
1998

Maschinennr.
1125-9164086

Hersteller/Fabrikant
IMET

Lagerort
Ahaus

** aktueller Neupreis ca. 25.000 Euro

** Sonderpreis auf Anfrage

Kreissagen werden eingesetzt zum Schneiden von diinnwandigen Rohren und
Profilen. Mit der Kreissage werden saubere, prazise Schnittkanten erzielt.
Schnelles Sagen und eine einfache Gehrungseinstellung sind die Vorteile der

Kreissage.

Grundsatzlich sollte man auch auf die richtige Kiihlung der Werkstoffe achten.
Bei metallischen Werkstoffen ist eine Kilhlschmierung unerlasslich. Bei
nichtmetallischen Werkstoffen, wie z.B. Kunststoff, Messing, Gusseisen ist eine

Kihlschmierung nicht erforderlich.

Entscheidend fiir den optimalen Einsatz von Metallkreissageblattern ist die Wahl
der richtigen Zahnteilung. Fir den zu zerspanenden Werkstoffquerschnitt in

Verbindung mit der Werkstoffqualité&t.

Ausstattung:

- CNC vollautomatische / vertikalgefuihrte Metallkreisséage

Spelle
Heinz Sanders GmbH

Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de




- schwenkbare CNC Bedienung, vorne links

* Eingabe von Parameter wie Stlickzahlen und Materiallangen

- Prazisions-Prismenfiihrung des Getriebekopfes, seitlich nachstellbar
- Hydro-Pneumatische Steuerung der Sageeinheit

- mit automatischen Materialvorschub & Stiickzahlvorgabe

* elektro-pneumatische Materialvorschubeinheit

- Laufruhiger, leistungsstarker Schneckenantrieb

* mit groRem Ubersetzungsverhaltnis

- mit Gehrungsverstellung tber grol3en Drehteller

- stufenlose Sageblattabsenkung

- pneumatische Materialklemmung

- stabiles Untergestell mit eingebauter Kiuhlautomatik & grof3er Spaneschublade
- Microspriheinrichtung u.a. fir Edelstahlschnitte (ungepruft)

- Sicherheitseinrichtung fur Vorschubeinrichtung (Haube)

- Ségeblatt-Schutzhaube

- Bedienungsanleitung (PDF)

* Maschinenlink :
http://mhp.logotech.de/hpm/v7/Datenblatt/datenblatt.php?machineno=1008-9164086



Technische Angaben

Sageblattdurchmesser: 350 mm
Schnittdurchmesser: 110 mm
Schnittbereich bei 90 Grad: flach: 180 x 85 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: rund: 105 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: flach: 130 x 85 mm
Schnittbereich bei 60 Grad: rund: 105 mm
Schnittbereich bei 60 Grad: flach: 90 x 85 mm
Drehzahl: 9-18-36-74 U/min
Schraubstock: max. 180 mm
Steuerung: IMET CNC
Gesamtleistungsbedarf: 1.5/2.2 kw
Gewicht: 710 kg
Abmessung L-B-H: 2000 x 1100 x 2000 mm

Maschinenbilder

& A + B Werkzeuge Maschinen Handels GmbH
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Maschinen

Papenburg

Heinz Sanders GmbH
Friederikenstrae 100
26871 Papenburg
info@heinz-sanders.de

Niederlangen

Heinz Sanders GmbH
Fresenburger Weg 4

49779 Niederlangen
maschinen@heinz-sanders.de

Spelle

Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de




