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MEP - Halbautomat COBRA 352 SX EVO
(1125-8164026)

@ A + B Werkzeuge Maschinen Handels GmbH

Ausstattung :

- NC halbautomatische Hochleistungs-Kreissage

* flr Schnitte von 45° rechts bis 45° links

*in Aluminium und Leichtmetalllegierungen

- MEP Mikroprozessor-Steuerung

* einfache Bedienoberflache mit Display und mechanischen Tasten

* Anfangs- und Endposition des Sagekopfes speicherbar

- manuell zu 6ffnende Sicherheitshaube

- mechanischen Anschlage bei -45°, +0°, +45°

* ermdglichen die schnelle Positionierung des Sagekopfes

- pneumatischer Schraubstock mit Schnellspannung

* pneumatische Einspannsystem ermdglicht die Einstellung des Spanndrucks
* abhangig von der Harte des zu schneidenden Materials

* optional ist ein pneumatischer Vertikalschraubstock lieferbar

- schwerer Gusseisenaufbau sorgt fur vibrationsfreien Lauf & hdchste Prézision
- die Sagekopf Der kann zusétzlich bis zu 45° geneigt werden

- 2x Sagegeschwindigkeiten

Papenburg Niederlangen

Heinz Sanders GmbH Heinz Sanders GmbH
FriederikenstraBe 100 Fresenburger Weg 4

26871 Papenburg 49779 Niederlangen
info@heinz-sanders.de maschinen@heinz-sanders.de

Steuerungsart
NC

Maschinennr.
1125-8164026

Hersteller/Fabrikant
MEP - Halbautomat

Lagerort
Ahaus

Spelle

Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de




- Untergestell mit abschliebarer Tar
- pneumatische Kiuhl-Schmierung

- Maschinenuntergestell

Lieferumfang :

- einstellbarer Langenanschlag 600 mm

- Werkzeugsatz

- Anbauadapter fur Zufuhrrollenbahn inkl. 1 Auflagerolle
- Werkzeugsatz

- ausfuhrliche Betriebsanleitung, Wartungshandbuch etc.

- Maschine wird ohne Séageblatt geliefert!



Technische Angaben

Sageblattdurchmesser:
Schnittbereich bei 90 Grad: rund:
Schnittbereich bei 90 Grad: vierkant:
Schnittbereich bei 90 Grad: flach:
Schnittbereich bei 45 Grad: rund:
Schnittbereich bei 45 Grad: vierkant:
Schnittbereich bei 45 Grad: flach:
Drehzahl:

Steuerung:

Gesamtleistungsbedarf:
Maschinengewicht ca.:

Abmessung L-B-H:

Maschinenbilder

®A + B Werkzeuge Maschinen Handels GmbH

350 x 32 mm

120 mm

105 x 105 mm

180 x 70 mm
120/110 mm
100x100 / 95x95 mm
135 x 60 mm

1700/ 3400 U/min
MEP NC

1.5/2.2 kW

290 kg

1240 x 1360 x 1800 mm
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COBRA 352 S ewn, halbautomatische Kreissage

fur das Sagen von Auminum-Yoll- und

Profimateriaien und Leichimetalegierungen fi

den Einsatz von HM-Kreissageblttern.

- Maschine fir Gehrungsschnite von 45° bis

+45° Durch die Ausrchtung der Senkrechien eni-

lang beseh die Mogichkll yon Sagebeartei-
iy

ungen mit zwischen 0° und +4¢

£ )

MERKMALE
~Display mit 16 Zechen x 2 Zeflen i e Anzeige
der folgenden techrischen Parameter: + Avahl
der ausgefubrten Schnite + Schnitaei +
Amperemeter + Anige cer iber 100 Diagrosik
meldungen und Warnungen
- hnzeige und Einfragung der Aarm -und

cer Mogiichkei, die

- Jungste Generation der von MEP fur halbaulc-
matische Sagemaschinen entwerfenen Steverur-

‘gen mit Milroprazessoren.

= Funkionsweise: Bei Tyklusbeginn erfolgt: -
Sthraubstock schlieBt sich und Motor lauft an
= sagekopf senkt sich fur den Schnitt - Motor
sthaltet ab - Sagekopf hebt sich - Schraubstack

1

ffnet sich.
- TYKLUS DOWN-UP Im

entstandenen Vorfalk anazeigen.

~Varbereitung i OPTIONALE Ansauganlage
- Automatisches Sageblattschmiersystem, nur bei
Schnittanfang in Funktion tretend.

- Einstellbare Prazisionsanschlage mit
Millmeterskala und Kappbarem Anschiag, um
Schnite geicher Linge auszufihren.

" Maschine wird ohne Sageblait gelefert.

- Vorbereitung fiir den Einbau des Minimalmen-
genschmiersystems des Sageblatis (OPTIONAL),
nebst der Sch-

aus Polyester mit frermogeformien und
Rervargeobenen Druckasten und
Betstigungskontolignal
- Hublauf des Ssgehopfes direkt vom Schaltpul
au5 programmierbar, ur Anpassung an das
Schmitmatera,

Drehisch zur

ermigichtdie Taste DOWH den S3gekopf un
Rotation des Sageblattes bei Schnittende 2 stop-
pen indem der Schraubsinck geschiossen bleibt
Damit der Sagekopf wieder hochfahrt und der
Schraubstock offnet muss die Taste UP gedriickt

werden.

einer leichien und genauen Rotation

- Einspannsystem aus mwei mmsemF
angeordneten Schraubrsticken, die frei der
Langsachse der Teile enilang angeardnel werden
kénnen.

- Einstellbare mechanische Anschlage fiir die
sthnelle Positionierung des Kopfes in den
Winkelstellungen bei -45°, 0°und +45°

mierung mit Emulsionsal.
- Werkgeug und Gebrauchsanwesung mit
Ersameihereicns
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