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MEP - Halbautomat SHARK 282 SXI EVO
(1125-3170151)

SANDERS SANJERS
b Steuerungsart
RSN | . ME
Baujahr
2019

Maschinennr.
1125-3170151

Hersteller/Fabrikant
MEP - Halbautomat

Lagerort
49779 Niederlangen

Ausstattung:

- robuste elektro-hydraulische halbautomatische Bandsdgemaschine (INDUSTRIE)
- mit Gehrungschnitte von 45° rechts bis 60° links

* Gehrungseinstellung tber groRen Drehteller

- MEP Mikroprozessorsteuerung EVO zur Kontrolle sdmtlicher Funktionen
* vorne rechts, drehbar

- wahlweise manuelle oder automatische Absenkung des Sagebogens

* stufenlose Einstellung der Sagebugel-Absenkung

- Sagebandfihrung aus Hartmetallplatten

- hydraulische Sagebandspannung - inkl. digitaler Werteanzeige

- 2x Sagebandgeschwindigkeiten

- Kuthimitteleinrichtung

- 1x Winkelanschlag

- Spaneraumburste

- Maschinenuntergestell mit Staplertaschen

- Bedienungsanleitung auf Deutsch

- Ersatz-Sagebéander

Spelle

Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de




Funktionsweise halbautomatischer Betrieb:

- elektro-hydraulische Klemmung des Schraubstockes
- elektro-hydraulische Absenkung des Sagebiigels

- elektro-hydraulische Anheben des Sagebugels

- elektro-hydraulische Offnung des Schraustockes

*Sonderausstattung:
- 2000 mm Zufuhrrollenbahn
- 2000 mm Abfuhrrollenbahn inkl. Anschlag



Technische Angaben

Schnittdurchmesser: 250 mm
Schnittbereich bei 90 Grad: flach: 280 x 220 mm
Schnittbereich bei 90 Grad: vierkant: 220 x 220 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: flach: 220 x 200 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: rund: 230 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: vierkant: 200 x 200 mm
Schnittbereich bei 60 Grad: flach: 140 x 100 mm
Schnittbereich bei 60 Grad: vierkant: 100 x 100 mm
Schnittbereich bei 60 Grad: rund: 150 mm
Schraubstock: 285 mm
Drehzahlbereich:: 36/72 m/min
Sagebandabmessungen: 2950x27x0,9 mm
Gesamtleistungsbedarf: 15/1,8 kW
Maschinengewicht ca.: 460 kg
Raumbedarf ca.: 1150 x 1970 mm
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 ANNO COSTRUZIONE o049

MEPSpA. - ‘JEa Enzo Magnani, 1

; IDESIGNAZH)NT: MACCHINA - SEGATRICE :
- DESIGNAZIONE MODELLO SHARK 282 SXI EVO
.~ NUMERO DI SERIE 563723 25V

MASSA kg 475 C €
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Niederlangen

Heinz Sanders GmbH
Fresenburger Weg 4

49779 Niederlangen
maschinen@heinz-sanders.de
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