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MEP - Halbautomat Shark 332-1 SXI evo
(1125-3789)

Steuerungsart
Sonstige

Baujahr
NEU

Maschinennr.
1125-3789

Hersteller/Fabrikant
MEP - Halbautomat

Lagerort
D - 49779 Niederlangen

Leistungsstarke Gehrungsbandségemaschine fur Schnitte von 45° rechts bis 60°

links

Elektrohydraulischer Halbautomat mit Mikroprozessor-Steuerung
Neue Ausfuhrung: jetzt mit Anti-Vibrationsrollen und noch kréaftigerem Getriebe

der BaugrofRe 75 und erheblich verstarktem Stahlguss-Séagerahmen

Steuerungsmodi:

Manueller Betrieb

Halbautomatisch-Dynamischer Betrieb (Der Halbautomatische Schnitt wird durch
manuelles Annahern des Sagebogen aus jeder beliebigen Position Giber Betatigung
des Handschalters gestartet)

Halbautomatischer Betrieb (Start- / Stopp-Position des Sagebogen wird tiber die
Tastatur programmiert

Schraubstock schlie3t / 6ffnet automatisch, Sagebogen wird zum Schnittanfang

automatisch zuriick gefuhrt)

Spelle

Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de




Beschreibung:

Stabiler, verwindungssteifer und vibrationsarmer Sagerahmen aus Stahlguss
Hartmetall-Bandfiihrungen fiir héchste Schnittprazision

GroR dimensionierte Umlenkscheiben, nachstellbar aus Stahlguss

Grol3er, leicht verstellbarer und gelagerter Drehtisch, durch Mittelachsbolzen
zentrierter Drehtisch mit Indexierung bei 0° / 45° / 60° und innenliegender
Tischklemmung fur Zwischenwinkel. Auswechselbare Materialauflagen aus Stahl
Bedienpult auf Vertikalpfosten, schwenkbar, beinhaltet samtliche Bedienelemente
Steuerung mit Soft-Touch-Tastatur, hintergrundbeleuchtetem Display zur Anzeige
samtlicher Maschinenparameter und Meldungen im Klartext u.a.:

Anzahl der Schnitte (Stlickzahler), Schnittzeit, Stromaufnahme des
Sagebandmotors, Sdgebandspannung in kg (Mindestbandspannung = 900 kg),
Sageblgelposition (Y-Achse), Alarme / Stérungen (Beschreibung und Ursachen),
Diagnostik?

Sagebandspannung mit Bandspannkontrolle und Anzeige auf dem Display mittels
elektronischem Umrechner

Untergestell mit abschlieBbarer Tur

GroR3e, seitlich ausziehbare Spanewanne und Kuhimittelbehalter mit 2
leistungsstarken Kihimittelpumpen, Spuldise mit Mengenregulierung zur
Spéanebeseitigung aus dem Arbeitsbereich

KihImittelpistole zum Reinigen der Maschine

Schraubstock mit Schnellverstellung und auswechselbaren Spann- und
Anschlagbacken

Spaneraumburste zur Reinigung des Sagebandes

Maschine ist fur sémtliche Optionen (sh. Preisliste) vorbereitet. (Kabel,

Software etc.)

Serienausstattung:

Bi-Metall Sageband

Einstellbarer Langenanschlag 600 mm

Werkzeugsatz

Ausfuhrliche Betriebsanleitung, Wartungshandbuch, Schaltpléane und
Explosionszeichnungen

Anbauadapter fur Zufuhrrollenbahn inkl. 1 Auflagerolle

Einfahrmdglichkeit fir Gabelstapler /-hubwagentransport



Technische Angaben

Schnittdurchmesser:
Sagebandlange:

Schnittbreite:

Drehzahlbereich::
Sagebandabmessungen:
Schnittbereich bei 90 Grad: rund:
Schnittbereich bei 90 Grad: vierkant:
Schnittbereich bei 90 Grad: flach:
Schnittbereich bei 45 Grad: rund:
Schnittbereich bei 45 Grad: vierkant:
Schnittbereich bei 45 Grad: flach:
Schnittbereich bei 60 Grad: rund:
Schnittbereich bei 60 Grad: vierkant:
Schnittbereich bei 60 Grad: flach:
Arbeitshohe:
Gesamtleistungsbedarf:
Maschinengewicht ca.:

Raumbedarf ca.:

Maschinenbilder

300 mm

3650 mm

330 mm

40/80 m/min
3650 x 27 x 0,9 mm
300 mm

260 mm

330 x 260 mm
260 mm

250 mm

270 x 200 mm
180 mm

170 mm

170 x 170 mm
870 mm

2,35 kw

0,7 t
2,7x1,6x2,0m
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