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MEP PH 211-1 HB (1125-8170050)

® A + B Werkzeuge Maschinen Handels GmbH

Steuerungsart
konventionell

Maschinennr.
1125-8170050

Hersteller/Fabrikant
MEP

Lagerort
Ahaus

Ausstattung:

- kompakte / robuste manuelle Bandsage

- mit einseitiger Gehrungseinrichtung bis 60° links
- hydraulische Absenkung des Sagebigels

* stufenlose Vorschubeinstellung

* Endabschaltung bei Schnittende

- 2x Sagebandgeschwindigkeiten

- Sagebandfuhrung aus Hartmetallplatten

- manueller Schraubstock mit Schnellarretierung
- Maschinenuntergestell

- Kuhimitteleinrichtung

- manuelle Sdgebandspannung (Sterngriff vorne)
- 1x Winkelanschlag

- 1x Metallségeband

- Bedienungsanleitung

Niederlangen

Heinz Sanders GmbH
Fresenburger Weg 4

49779 Niederlangen
maschinen@heinz-sanders.de

Spelle

Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de




Technische Angaben

Schnittdurchmesser: 180 mm
Schnittbereich bei 90 Grad: vierkant: 180 x 180 mm
Schnittbereich bei 90 Grad: flach: 200 x 150 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: rund: 115 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: vierkant: 110 x 110 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: flach: 125x 110 mm
Schnittbereich bei 60 Grad: flach: 70x 70 mm
Schnittbereich bei 60 Grad: vierkant: 70x 70 mm
Schnittbereich bei 60 Grad: rund: 70 mm
Drehzahlbereich:: 40/80 m/min
Sagebandlange: 2.130x20x 0,9 mm
Gesamtleistungsbedarf: 0,75 kW
Maschinengewicht ca.: 190 kg

Maschinenbilder
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