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MEP SHARK 282 CCS (1125-8170051)

® A + B Werkzeuge Maschinen Handels GmbH

Ausstattung:

- robuste elektro-hydraulische Bandsage (INDUSTRIE)
- groRBer gelagerter Drehtisch

* fir Gehrungsschnitte von 45° rechts bis 60 ° links
- automatische Sagebigelabsenkung

* mit stufenlos einstellbarem Vorschub

* Endabschaltung bei Schnittende

- manuelle Schnittfunktion wéhlbar

- 2x Sagebandgeschwindigkeiten

- Sagebandfuhrung aus Hartmetallplatten

- 1x Sageband

- 1x Winkelanschlag

- mitlaufende Spanerdumbirste

- Bedienpult - vorne rechts

- hydraulische Druckdose fuir Sdgebandspannung
* mit analoger Druckanzeige (Manometer)

- Maschinenuntergestell mit Staplertaschen

- Kuhimitteleinrichtung

- Bedienungsanleitung auf Deutsch

Papenburg Niederlangen

Heinz Sanders GmbH Heinz Sanders GmbH
FriederikenstraBe 100 Fresenburger Weg 4

26871 Papenburg 49779 Niederlangen
info@heinz-sanders.de maschinen@heinz-sanders.de

Steuerungsart
konventionell

Maschinennr.
1125-8170051

Hersteller/Fabrikant
MEP

Lagerort
48683 Ahaus

Spelle

Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de




Technische Angaben

Schnittdurchmesser: 250 mm
Schnittbereich bei 90 Grad: flach: 280 x 220 mm
Schnittbereich bei 90 Grad: vierkant: 220 x 220 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: rund: 230 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: flach: 220 x 200 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: vierkant: 200 x 200 mm
Schnittbereich bei 60 Grad: flach: 140 x 100 mm
Schnittbereich bei 60 Grad: vierkant: 100 x 100 mm
Schnittbereich bei 60 Grad: rund: 110 mm
Schraubstock: 285 mm
Drehzahlbereich:: 36/72 m/min
Sagebandlange: 2.950 x 27 x 0,9 mm
Gesamtleistungsbedarf: 1,5/1,8 kW
Maschinengewicht ca.: 440 kg.
Raumbedarf ca.: 1620 x 1360 mm

Maschinenbilder
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