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MEP - Vollautomat SHARK 331 DIRECT
(1125-8174137)

® Heinz Sanders GmbH

Steuerungsart
CNC

Maschinennr.
1125-8174137

Hersteller/Fabrikant
MEP - Vollautomat

Lagerort
48683 Ahaus

Die MEP SHARK 331 DIRECT ist eine hochmoderne, elektrohydraulische automatische
Bandsage der absoluten Spitzenklasse. Sie wurde speziell fur das hochprazise
Schneiden von Vollmaterial, Rohren, Profilen und Stangen aus Metall entwickelt.

Dank ihrer extrem soliden Bauweise und maximalen Flexibilitat passt sie sich

perfekt an jeden industriellen Produktionsprozess an.

CNC elektro-hydraulischer Bandsagevollautomat mit :
* Automatikmodus .. fur vollautomatische Serienfertigung

* Halbautomatikmodus .. fur kontrollierte Einzelschnitte
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Technische Highlights & Industrie 4.0-Bereitschaft
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- Direct-Steuerungstechnologie :
* macht die Sdgemaschine komplett digital, vernetzt und bereit fur die

. hahtlose Integration in automatisierte Produktionslinien
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- Intuitives 10" Touchscreen-Display :

* die komplett neue Benutzeroberflache minimiert Schulungszeiten fiir das

. Personal und sorgt fur eine flissige Prozessfuhrung

- Integrierte Schnittbibliothek :

* nach Eingabe von Abmessung, Art und Starke des Materials schlagt die

- Steuerung automatisch das beste Sageband, die ideale Schnittgeschwindigkeit
. und die optimalen Kraftparameter vor. Der Bediener behalt jedoch jederzeit

. die volle manuelle Kontrolle.

- lloT Ready & Echtzeit-Support :

* Dateniibertragung in Echtzeit ermdéglicht vorausschauende Wartung,

. minimiert Stillstandzeiten. Der technische Support kann bei Bedarf via

. sicherem Fernzugriff direkt auf die Steuerung zugreifen ? komplett ohne VPN.
- Zukunftssichere Sicherheit :

* die Maschine entspricht bereits den strengen Sicherheits- und

. Effizienznormen fur 2027.

- Enormer Datenspeicher :

* Platz fur bis zu 100.000 Programme und 9.999 Schnittfolgen.

Beschreibung :

- robuster elektro-hydraulische Bandsagevollautomat (INDUSTRIE)

- MEP CNC "DIRECT" Steuerungstechnologie

* Benutzer Interface mit intuitiven 10" Touchscreen-Display

* inkl. mechanischen Tasten

* garantiert zuverlassigen Betrieb, einfach und intuitiv

* Kontrolle in Echtzeit aller Schnittparameter

* schwenkbarer Arm ermdglicht eine bequeme und sichere Bedienung

* Anzeige und Eintragung der Alarm- und Fehlermeldungen

* enormer Datenspeicher: bis zu 100.000 Programme und 9.999 Schnittfolgen
- Gehrungsschnitte - einseitig bis 60° Grad mdglich

- Schutzumhausung fur die Sicherheit des Arbeiters

- Stufenlose Regulierung der Schnittgeschwindigkeit von 15 bis 100 m/min
* (iber Frequenzumrichter (Inverter)

- Hydraulikaggregat jingster Generation

* hdchst leistungsfahig mit geringem Energieverbrauch.

- Materialvorschub mit Schrittmotor Uber Kugelumlaufspindel

* die auf entgegengesetzte Kugellager montiert ist

* Einzelhub 600 mm wiederholbar, um jede Léange zu sagen.

- Die KuhImittelwanne ist im Untergestell eingebaut



- Spaneraumburste
- Bimetall-Sageband fur Voll- und Profilmaterial

- Werkzeug und Gebrauchsanweisung mit Ersatzteilverzeichnis

* Winkeligkeit = 2/12 Grad

* Langengenauigkeit = plus/minus 0,1 mm pro Vorschub

Info vom Hersteller - bitte beachten :

Bei Installation dieser Sage im Netz mit
Fehlerstrom-Schutzschalter (FI) sollte
dieser Allstromsensitiv (TYP B) und nicht

unter 300 mA ausgefuhrt sein.



Technische Angaben

Schnittdurchmesser: 300 mm
Schnittbereich bei 90 Grad: flach: 330 x 260 mm
Schnittbereich bei 90 Grad: vierkant: 260 x 260 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: rund: 240 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: flach: 240 x 160 mm
Schnittbereich bei 60 Grad: rund: 160 mm
Schnittbereich bei 60 Grad: flach: 150 x 150 mm
Bandgeschwindigkeit: 15-100 m/min
Sagebandabmessungen: 3650 x 27 x 0.9 mm
Steuerung: MEP CNC
Gesamtleistungsbedarf: 2.2 kW
Gewicht: 1200 kg
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