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I,I SCHWEISSTECHNIK

/

METALLKRAFT MSBM 2020-15C S
motorisch (1125-7078)

® Heinz Sanders GmkH

Steuerungsart
konventionell

Baujahr
NEU

Maschinennr.
1125-7078

Hersteller/Fabrikant
METALLKRAFT

Lagerort
49779 Niederlangen

Schwere Ausfuihrung mit motorischem Antrieb der Ober- und Biegewange und

segmentierter Oberwange / 3772940

- FuBbedienung ermdglicht Positionierung des Blechs mit beiden Handen

- Werkstuckklemmung und Biegevorgang erfolgen motorisch tber einen Kettenantrieb
- Einstellung des Biegewinkels manuell, Ablesen des Winkels an einem Skalenring

- Viele Biegemdglichkeiten mit segmentierter Oberwange

- Genaue Bewegung der Biegewange Uber groRRdimensionierte Flachfilhrungen

- Schwere, robuste Schweil3konstruktion

Segmentaufteilung: 25-30-35-40-45-50-75-100-150-200-200-270-400-400 mm
VA-Stahl: 0,8 mm

Aluminium: 2,0 mm

Spelle

Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de




Technische Angaben

Blechbreite: 2020 mm
Blechstéarke: 1,5 mm
Standerweite: - mm
Biegewinkel max. +/-: 135 °

Durchlass: max. 100 mm
Gesamtleistungsbedarf: 0,55/1,0 kW
Maschinengewicht ca.: 1,0 t

Raumbedarf ca.: 2,68x0,64x1,1 m

Maschinenbilder



