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NKO Anfassystem B22 ZERO
(1125-2230013)

©® Heinz Sanders GmbH

Steuerungsart
konventionell

Baujahr
NEU

Maschinennr.
1125-2230013

Hersteller/Fabrikant
NKO

Lagerort
49779 Niederlangen

Maximale Fasenbreite 20 mm + Stirnseitige bearbeitung

Konzipiert zum Anfasen und Entgraten von geraden Kanten, fir das
sogenannteFACING - Entfernen einer unerwiinschten Materialschicht an der
Werkstuckstirnseite, die z.B. durch das Brennschneiden an einem Blech entsteht.
Speziell entwickelt fiir die Herstellung von Sichtfasen und
SchweiRnahtvorbereitungen. Leistungsstarker Elektroantrieb flir extreme

Belastungen.

* Hochleistungsmotor

* stufenlosen Einstellung des Arbeitswinkels im Bereich von 0° - 60°

* FACING - Kantenbearbeitung im Winkel von 0° zum Entfernen unerwiinschter
Materialschichten nach dem Brennschneiden

* Die einzigartige Mechanische Skala zur Einstellung der Fasenbreite fur hthere
Prézision

* Ein sehr kompaktes und ergonomisches Design fur hohe Arbeitsproduktivitéat

* Umlaufender Schutzrahmen vor Beschadigung und vielseitigen Griffméglichkeiten

Spelle
Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9

48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de




* Mit entsprechendem Zubehor kénnen auch Rohre ab D= 150 mm bearbeitet werden

* Zusatzlicher verstellbarer Griff

- Fasenbreite (Hypotenuse): 0 - 20 mm = 400 Mpa / 0 - 16 mm = 400 Mpa
- Motor: 1100 W

** Gerne bieten wir lhnen Optional eine Rohranfasvorrichtung(D=150mm)fiir dieses

Gerat an **



Technische Angaben

Durchmesser:
Werkstucklange:
Werkstuckbreite:
Drehzahlen:
Winkelbereich:

Maschinengewicht ca.:

Maschinenbilder

0-20 mm

2850 U/min

0 - 60 (stufenlos) °
19,5 kg




