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NKO Anfassystem UZ30 EXPRESS
(1125-2230018)

Anfassystem UZ30 EXPRESS

Maximale Fasenbreite 30 mm mit automatischem Vorschub

Stationar UZ30 EXPRESS ist eine der besten Losungen zum Anfasen grof3en und
kleinen Mengen und kleinere Werkstiicke oder lange und schmale Flachstahle. UZ30
EXPRESS kann nicht nur zum Anfasen, sondern auch zum Entgraten verwendet
werden. Dank der einzigartigen Geometrie des Frasers kann der Vorschub bis zu
einer Geschwindigkeit von 3,5 m/min eingestellt werden. Fir langere Werkstiicke

ist es moglich, die Maschine mit einem zuséatzlichen Ein- und Ausgabetisch

auszustatten. Der den Arbeitsflache auf beachtliche 2.824 mm erweitert.

- Die Maschine wurde Hergestellt zum Anfasen von Stahl, Aluminium, Kupfer und
anderen Materialien, Flacheisen, Rohre und Schweissfasen

- Anfassen durch ochwertiges-Fréasen (Spiegelnde Oberflache)

- Vorschubkontrolle durch Drehregler

- Drehzahl des Fréasers wird durch einen Frequenzumrichter gesteuert

- Weiteres optionales Zubehdr zum Rohre anfasen

- Die Moglichkeit den Arbeitstisch zu verlangern auf insgesamt 2824 mm

- Schnelle und Préazise Einstellung der Maschine per Lehre

Technische Daten:

Ungefahre Werte der maximalen Fasenbreite: bei 30° - 30 mm bei 45° - 20mm /
bei 60° - 17 mm

Einstellbarer Fasenwinkel: 30° - 60° (konstant)
Einsatzbereich Blechstarke: 3 - 100 mm

Rohre anfasen: DA 102 mm - DA 156 mm
Leistung Frasmotor: 4000 W

Drehzahl Fraskopf: Drehregler (Frequenzwandler)
Vorschub: 0,6 - 3,5 m/min

Gewicht: 400 kg

Abmessung: 825 x 1200 x 1615 mm

Niederlangen
Heinz Sanders GmbH

Fresenburger Weg 4
49779 Niederlangen
maschinen@heinz-sanders.de

Spelle

Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de




Anzahl der Wendeplatten: 5 Stiick



Technische Angaben

Durchmesser:
Werkstlickbreite:

Werkstiicklange:



