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PLACKE HQPB M-6 (1125-2300009)

B

= piacke i Steuerungsart
CNC

Baujahr
2023

Maschinennr.
1125-2300009

Hersteller/Fabrikant
PLACKE

Lagerort
D - 49779 Niederlangen

Ausstattung:

- CNC gesteuerte Achsen Y1-Y2-X-R-Z1-Z2, sowie CNC Bombierung
- CNC Steuerung DELEM DAG6T

- WILA Ober- und Unterwerkzeugklemmung

- Sicherheitseinrichtung hinten : Lichtschranke

- 2 vordere Auflegearme mit SLIDING-System

- FuBschalter

- Bedienungsanleitung



Technische Angaben

Druck: 150 t
Abkantlange: 3100 mm
Standerweite: 2600 mm
Einbauhthe: 450 mm
Ausladung: 350 mm

Hub: 265 mm
Arbeitsgeschwindigkeit: 9,8 mm/sec
Steuerung: DELEM DA 66 T
Gesamtleistungsbedarf: 22,5 kW
Maschinengewicht ca.: 10000 kg
Abmessungen L X B x H: 4000 x 2200 x 2800 mm
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e-mail: info@placke.de
http://www.placke.de
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