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TRUMPF TRUMABEND V 170
(1125-9308471)

Steuerungsart
CNC

Baujahr
1997

Maschinennr.
1125-9308471

Hersteller/Fabrikant
TRUMPE

Lagerort
Ahaus

** Maschine in einem gepflegten Zustand

** regelméfig vom Hersteller gewartet

** CNC Hinteranschlag mit 8x Achsen (!!)

Ausstattung:

- CNC elektro-hydraulische Abkant-/Gesenkbiegepresse

- DELEM CNC Steuerung - schwenkbar vorne links

* hochauflosender graphischer Bildschirm

* klare, Ubersichtliche Menis in der Sprache des Bedieners

* groRe Werkzeuge und Produkte Bibliothek

* grafische 2D-Programmierung

* automatische Biegefolgeberechnung und Kollisionserkennung
* NOT Aus Taster vorne

- CNC Achsenverstellung:
*Y1-Y2-X1-X2-R1-R2-2Z1-Z2 Achse + CNC Bombierung
- X Achse - Verstellgeschwindigkeit : 500 mm/sek.

* max. Anschlagbereich : 860 mm



- R Achse - Verstellgeschwindigkeit : 300 mm/sek.

* max. Verfahrweg : 250 mm

- Z Achse - Verstellgeschwindigkeit : 1000 mm/sek.

* max. Verfahrweg : 3260 mm

- CNC elektro-motorische Tischbombierung

- CNC elektro-pneumatische Matrizenverschiebung (I Achse)
- WILA / TRUMPF Oberwerkzeugklemmung - hydraulisch
- WILA / TRUMPF Unterwerkzeugklemmung - hydraulisch
- 2x vordere, robuste Auflegearme - verschiebbar

- 1x freibewegliche 2Hand-/Ful3bedienung

- 1x freibeweglicher FuRschalter

- seitliche Sicherheitseinrichtung (schwenkbare Tiren)

- hintere Sicherheitseinrichtung (schiebbare Turen)

- originale Bedienungsanleitung



Technische Angaben

Druck:

Abkantlange:
Standerweite:
Standerausladung:
Einbauhthe:

Hub:
Zustellgeschwindigkeit:
Arbeitsgeschwindigkeit:
Ruckzugsgeschwindigkeit:
Tischbreite:

Tischhohe:
Betriebsstunden:
Olinhalt:
Gesamtleistungsbedarf:
Maschinengewicht ca.:

Abmessung L-B-H:

Maschinenbilder

170 t

4080 mm
3680 mm
410 mm
385 mm
215 mm
200 mm/sec
1-10 mm/sec
135 mm/sec
200 mm
1050 mm
25.430 h
350 |

29 KVA
16.450 kg.
4620 x 2210 x 2885 mm
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W TrumaBend V1
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© Heinz Sanders GmoH

zuvee TRUMPF Maschinen Austria
GmbH & Co KG
A-4061 Pasching Industriepark 24 Tel.: (07221) 603-0

Hydraulische Abkantpresse
wee THUMNABend

Masch. Nr.:

Fabr. Nr.: F E Spannung:

PreBkraft max.: kN | Nennstrom:

Hub max.: mm | Frequenz:
Betriebsdruck max.: bar | AnschiuBleistung:
Nachlaufzeit: ms | Steuerspannung:
Sicherheitsabstand: mm | DruckluftanschiuB:
Masse der Presse: Baujahr:




