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TRUMPF TRUMABEND V50 (1125-9308456)
e

Steuerungsart
CNC

TrumaBend V50

Baujahr
1997

Maschinennr.
1125-9308456

Hersteller/Fabrikant

17 ;\‘Jj TRUMPF
»——'?- "
‘ i . _’ Lagerort

i Ahaus

- im Uberpriiften Zustand - Maschinenvideo -
https://www.youtube.com/watch?v=agYajVdoam0

https://www.youtube.com/watch?v=4EgYAy _Wmg

Ausstattung:

- CNC elektro-hydraulische Gesenkbiegepresse

- DELEM CNC Steuerung Modell DA 65

* schwenkbares Bedienpult, vorne links

* 2D graphische Produktanzeige

* Werkzeug- & Programmbibliothek

- CNC gesteuerte Achsen : Y1 +Y2/X/R /1 Achse

- CNC gesteuerter Hinteranschlag (X Achse)

- CNC gesteuerte Hohenverstellung vom Hinteranschlag (R Achse)
- 4x manuell verstellbare Anschlagfinger

- CNC gesteuerte, pneumatische Matrizenverschiebung (I Achse)
- TRUMPF hydraulische Oberwerkzeugklemmung

* inklusive 1x Satz geteiltes Oberwerkzeug (1030 mm)

- TRUMPF hydraulische Unterwerkzeugklemmung

Niederlangen
Heinz Sanders GmbH

Fresenburger Weg 4
49779 Niederlangen
maschinen@heinz-sanders.de

Spelle

Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de




* inklusive 1x Satz geteiltes Unterwerkzeug (1030 mm)

- 1x freibewegliche 2Hand-/FuRbedienung

- 1x freibeweglicher FuRRschalter

- 1x Sicherheitseinrichtung hinten (schwenkbare Tr)

- 1x Sicherheitseinrichtung seitlich - links (schwenkbare Tur)

- 1x Sicherheitseinrichtung seitlich - rechts (schwenkbare Tur)

- originale Bedienungsanleitung



Technische Angaben

Druck:

Abkantlange:
Standerweite:
Sténderausladung:
Tischbreite:
Zustellgeschwindigkeit:

Arbeitsgeschwindigkeit:

Rickzugsgeschwindigkeit:

Hub:

Einbauhthe:
Schrégstellbar bis:
Tischhohe:
Verfahrbereich X Achse:
Verfahrgeschwindigkeit:
Verfahrbereich R Achse:
Verfahrgeschwindigkeit:
Steuerung:

Olinhalt:

Druckluft:
Gesamtleistungsbedarf:
Maschinengewicht ca.:

Abmessung L-B-H:

50.0 t

1275 mm
1040 mm
410 mm

100 mm

200 mm/sec
1-10 mm/sec
135 mm/sec
215 mm

385 mm
+/-10 mm
1050 mm
max. 600 - 860 mm
500 mm/sek
max. 250 mm
300 mm/sek
DELEM

80.0 L

6.0 +/- 1.0 bar
8.0 KVA
4750 kg.
1930 x 2030 x 2375 mm
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® A + B Werkzeuge Maschinen Handels GmbH

TRUMPE TRUMPF Maschinen Austria ,

GmbH & Co KG
A-4061 Pasching Industriepark 24 Tel.: (07221) 603-0

Hydraulische Abkantpresse
wee TrumaBend

Masch. Nr.; Spannung:
PreBkraft max.: Nennstrom:

Hub max.: £ Frequenz:
Betriebsdruck max.: ? AnschluBleistung:
Nachlaufzeit: o= Steuerspannung:

Sicherheitsabstand: i Druckluftanschiug:
Masse der Presse: Baujahr:




