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TRUMPF Trumatic L 3040 (1125-3500083)

Ausstattung:

- Geschlossener Maschinenrahmen mit integriertem Laseraggregat

- Laseraggregat: CO2-Laser TFL 3200 hochfrequenzaggregat, wartungsfreies
Turboradialgeblase, Spiegelteleskop

- Automatischer Palettenwechsler

- Langsforderband fur Kleinteile / Abfalle

- Antriebe: Wartungsfreie Drehstrom Servomotoren

- Zusétzliche hochdynamiche Xp- Achse

- Schneidkopf-Schnellwechseleinrichtung

- Laserschneidkopf mi 5"- Linse und Laserschneidkopf mit 7,5"- Linse
- Schneidgas-Druckeinstellung programmierbar

- APC Kapazitive Hohenregulierung und Prozessregelung

- Automatische Fokuslageneinstellung AutoLas Plus

- Laserleistungssteuerung

- Positionslaserdiode

- HI-LAS Hochdruckschneiden

- Schnelle Bearbeitung mit SprintLAS

- ContourLAS zur Herstellung kleinerer Locher

Papenburg Niederlangen

Heinz Sanders GmbH Heinz Sanders GmbH
FriederikenstraBe 100 Fresenburger Weg 4

26871 Papenburg 49779 Niederlangen
info@heinz-sanders.de maschinen@heinz-sanders.de

Steuerungsart
CNC

Baujahr
2006

Maschinennr.
1125-3500083

Hersteller/Fabrikant
TRUMPEFE

Lagerort
49779 Niederlangen

Spelle

Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de




- PMS Plasmasensorik

- Automatische Blechaul3enkantenerfassung

- Programmierbare Leistungszyklen

- Druckluftschneiden

- PCS Process Control System

- Microweld

- Spriheinrichtung fiir sichere Dickblechbearbeitung

- Abschaltautomatik

- Arbeitsraumbeleuchtung

- Steuerung Sinumerik 840D: Offene Steuerung auf PC-Basis, enfache Bedienung ,
online Hilfe, integrierter E-Shop, Diagnosefunktion, Wartungslogbuch,
Technologiedaten, Teleservice

- Werkstattprogrammierung ToPs 100 lite

- Sicherheit: Mehrstarhlige Lichtschranken, Strahlenftihrung

vollstandig gekapselt und beliiftet, Uberwachungssystem, Mehrkammerabsaugung

und Kompaktentstauber, Schutzkabine



Technische Angaben

Tischlange:
Tischbreite:

Laserleistung in Watt:

Maschinenbilder

3000 mm
1500 mm
4000
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(TRUMPF TRUMPF Laser- und Systemtechnik GmbH
Johann - Maus - Strasse 2
D-71254 Ditzingen
Tel, +49 (0) 71563030

Stromart 3~ 50 Hz

Spannung 400 v
Nennleistung 88 kVA
Nennstrom 127 A
Max. Vorsicherung 160 A
Steuerspannung DC 24 v
Schaltplan-Nr. 97073-5-260
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